YHUBEP3UTET Y HOBOM CAY OBPA3AII 6.

dakyJarer TexHHukux Hayka — Hosu Capn

MN3BEHITAJ O OHEHU JOKTOPCKE JUCEPTAIIMJE
-00aBe3HA CaJpPKUHA- CBaKa pyOpHKa MOpa OUTH NONYHeHA
(cBU TozTaIM yIHCYjy ce y oaroapajyhy pyOpuKy, a Ha3UB U MECTO PyOpUKe HE MOTY CE MCHAaTH
WJIM U30CTaBUTH)

I HOJAIIM O KOMHUCHIN

1. JlaTym 1 oprat Koju je MIMEHOBAa0O KOMHUCH]Y

Hexan DakynTeTa TEXHUYKUX HayKa, HA OCHOBY o/uiyke HayuHo-HactaBHor Beha Qakynrera TEXHHYKHX
Hayka Yuusepsurera y HoBom Cajy, 1oHeo je Penierse 0 IMEHOBambY KOMHUCH]E 3a OLICHY U 0A0paHy
JIOKTOpcKe aucepTanuje 0poj 012-199/18-2023 ox 05.09.2024.

2. CactaB KOMHCHj€ Ca Ha3HAKOM HMEHA M NPE3MMEHa CBAKOT WiIaHA, 3Baka, HA3MBa yXKe HayIHE
obacTu 3a Kojy je m3abpaH y 3Bame, JaTyMa n300pa y 3Bame M Ha3uB (paKynTeTa, yCTaHOBE y KOjOj je 4IaH
KOMHCH]j€ 3aIl0CIIeH:

l.op Cangpa [emujep, pemoBHu mpodecop - MpEACEHHHK, YHO: ['padMuko HHKCHEPCTBO,
25.02.2023., Yuusep3utet y HoBom Cany, ®akynrer Texunukux Hayka, HoBu Cap

2. np Hemama Kammkosuh, pegoBan npodecop - wiaH, yHo: [ 'padmako nHkemepcTBo, 25.09.2022.,
Vuusepsuter y HoBom Cany, @akynrer TexHuukux Hayka, Hosu Cag

3. np WBan Ilunhjep, Banpenun mpodecop - unaH, yHo: ['paduuxo mmxkemepctso, 15.07.2022.,
Vuusepsuter y HoBom Cany, @axynrer Texanukux Hayka, Hosu Can

4. np Mnanen Cranuuh, Banpeanu npodecop - wiaH, yHo: I'paduuxe texnonoruje, 24.12.2020.,
Texuounomiku ¢akynrer, bama Jlyka

5. mp T'ojko Bnaguh, penoBHu npodecop - MeHTOp, yHO: ['padmuko umkemepcTBo, 13.02.2024.,
Yuusep3utetr y HoBom Cany, ®akynrer Texunukux Hayka, Hou Can

I HNOJAIU O KAHIAUJAATY

1. Nwme, nme jeqHOT poAnTEsha, IPE3UME:
T'opnana, Panucnas, Bommakosuh

2. Jatym pohema, OMmITHHA, pXKaBa:
10.03.1993., 3pemanuH, Penrybnuka Cpouja

3. Hasus ¢akynrera, Ha3MB CTYAMjCKOT IpOrpaMa JUIUIOMCKHX aKaJEeMCKHX CTyAWja — MacTep U
CTEUEHH CTPYYHH HA3UB

@akynTeT TEXHHYKHX Hayka, [paduuxko UHXKEHmEpCTBO U IHM3ajH, MacTep HHXEmep TIpaduukor
UHKCHEPCTBA U AU3ajHA

4. lNopuna ymuca Ha TOKTOPCKE CTyAHj€ M HA3UB CTYHjCKOT IIPporpamMa JOKTOPCKHUX CTyAHja
2017., I'padpmuxo HHKEHEPCTBO U TU3ajH

III HACJOB JOKTOPCKE JUCEPTAIINJE:

Kapakrepusanuja mapamerapa KOji yTUdy Ha prOHOMCKH KBATHUTET aMbanaxe




v MNPEIVIEJ JOKTOPCKE JTUCEPTAIIMJE:
HaBectu kparak cajapikaj ca Ha3HaKOM Opoja cTpaHa, NorIaBJba, CIMKA, IieMa, TpadMKoHa | CJ1.

HucepTamuja cagpxu 160 HyMepHCaHUX CTpaHa, HAIIMCAHA je Ha CPIICKOM je3HKY, JJATHHHYHAM ITHCMOM. Y
OKBHpY JHcepTanyje je 26 mornasiba, 160 pedepeny, 26 Tabena, 48 ciuka, 44 rpaduxa u 6 mpuora.

JoxTopcka mucepranuja oOyxBara cieneha moriaaBiba Koja Cy CTPYKTyHpaHa y CKIady ca IPaBHIHHKOM
JOKTOPCKUX CTyauja (akynTera:

1. Jegunucarve u onuc npeomema UcCmpancusarba

2. Obpasnodcere 0 nompebama UCmpadicusarsd

3. Epeonomuja ambanasice

4. Ambanasica y unmepakyuju ca nompowaiem

5. Axmyenno cmarve y 061acmu UCMPAXCUBAFLA ePOHOMUje ambanadice Koja ce omeapa 008pmarbem
3ameapauia ca Hagojem

6. Tpemre

7. Koorca u yyno oooupa

8. Taxmunna nepyenyuja mexcmype

9. Cmarve y obracmu ucmpasxicugarsa o paseojy npouzeooa 6asupana Ha mMaxmuiHoj nepyenyuju
meKcmype nospuiune u mperyy

10. Cumo wmamna

11. Ilpeomem, npobrem u yus UCMPANCUBAFA

12. Xunomese

13. Ipeaned ucmpasicusara uz6edeHux y Okeupy 00Kmopcke oucepmayuje

14. Ipunpema u kapaxmepusayuja y3opaxa

15. HUcnumanuyu

16. Ipuxynmarmwe nodamaxa o npeghepeHyujama UCnUMaHuxa

17. Ipuxynmarwe nodamaxa o Qu3UUKUM CNOCOOHOCIUMA NOMPOUAYA

18. Hempaosicusare ymuyajrux paxmopa 3ameapaia Ha epeoHOMCKU K8AIumem amobanaice
19. Tlobomuarse ep2oHOMCKUX 0COOUHA NOBPULUHE AMOANANCe MEeXHUKAMA Umdamne

20. Pezynmamu

21. Hucxycuja

22, 3axmwyuak

23. Moeyhnocm npumene pezyimama

24. Jlumepamypa
25. Ipunoszu
26. Buozepaghuja ca 6ubnuospaghujom

\ BPEJHOBAIGE TIOJEJUHUX JEJIOBA TOKTOPCKE JUCEPTAIIMJE:

JucepTanyja 1aje nperiea HOBUX U PEJICBAHTHUX HCTPAXKUBAaKka U CTABOBA y HAYYHO] 3ajeAHULN Y 001acTh
UCTpaXHBamkba eproHOMCKOT KBaIUTETa aMOanaxe, ¢ (pOKycOM Ha HCHHUTHBAKC ITapaMerapa KOju yTUIy Ha
€ProHOMCKH KBaJIUTET 3aTBapavya amOaaxe.

Jlucepmayuja canpxu cBe IOTpeOHE IEIMHE MPOIHMCAHe 32 U3paly JOKTOpCKe aucepTanuje Ha Dakynrery
TEXHUYKHUX HayKa.

Hacnos oucepmayuje je jacHo hopMysHcaH 1 y MOTIYHOCTH YKa3yje Ha Calpikaj HCTPpaXKHBamba napaMmerapa
KOjU YTHUUY HA EPrOHOMCKHU KBAIUTET aMmbanaKe.

VY npBom noriasby JlepuHucame u ONKC NPeAMETa HCTPAKUBAHA J1aTO je 00pa3IoKehe TeME U OKBUpa
HCTpa)KMBamba, Ka0 U OYEKUBAHM JIONPHHOC UCTpakuBama. [IpeaMer paja je kapakrepusanuja yTULjHIX
rmapaMeTapa Ha eproHOMCKH KBAJIUTET 3aTBapada y oOJIMKY ITOKJIOIANa U 4eroBa aMmbanaxe ca HaBojeM KOju
ce 0TBapajy OJBpTamEM, OJTHOCHO MapamMeTapa koju yHampelyjy koMmpopHo kopuimheme ambanaxke U Tako
1o00JbIIaBajy KOPUCHUYIKO HCKYCTBO, pe3ynTyjyhn BehuM KOPHCHUYKHAM 33JJ0BOJECTBOM.

VY npyrom mornaBpy OOpa3siio:keme 0 morpedéaMa HMCTpaKHBama jacHO je oOjamrmeHa moTpeba 3a
HCTPAXHBABUMA KOjUMa C¢ KaHIUIATKHEba OaBH Y OKBHPY JHicepTanuje. AKTUBHOCT O/IBPTAtha M 3aBPTama




3aTBapaya aMmOayiaKe YecTo MPEJICTaB/ba KJbYUHH TPEHyTaK HHTEepaKIyje u3Mel)y KopucHuKa 1 Ipou3Boa 1
YKOJIMKO 300T HeaJieKBaTHO 0OJMKOBaHe ambanaxe Johe 10 0TeXaHOor MM HeMoryher IpucTyna caapxajy
ambanaxe, KOJ moTpolIiaya Moxke 1a ce jaBu ocehaj dpycTtpanuje 1 HeMOhWHOCTH Te ce cTBapa HEraTUBHO
UCKYycTBO. EproHoMcku mpucTyn aAu3ajHUpamy aMmOanaxke moOosbliaBa (YHKIMOHAIHOCT MPOU3BOJA U
JUPEKTHO YTHYEe Ha KOPHUCHUYKO MCKYCTBO TOKOM CBAaKOAHEBHE yHoTpeoe.

VY 1pehem nornasry Epronomuja améanae 00jalilbeH je TEPMUH “‘eproHOMHja” M KaKBY OHA MMa YJIOTY
y 00JIMKOBamY amoOaaxe.

VY d4erBpTOM NOriaBby AMOajiazka y MHTEPAKIHUjH ca MOTPOIIaYeM OOjallllbeHO je Ha KOjU HauMH
ambanaxka uHTeparyje ca morpomadeM. OOjalimeH je mojaM “MHKIYy3UBHAa ambaraxka”, pasMaTpaHu Cy
3aXTEBHU MOTPOIIAYa pH 0Jabupy ambanaxe rie je 00pasoxKeHo Kako (GU3MIKe U MEHTaJIHE CIOCOOHOCTH
MOTpoIIaYa, JINYHE OCOOMHE M KOTHUTHBHH IIPOLECH yTHUYY Ha IEpLENIyjy U Kopumheme ambanaxke. A
MOTOM je JeTajbHHje 00pa3iiokeHo 300r dyera cy (U3WYKe CIIOCOOHOCTH MOTpPOIIava jelaH oJ KIJbYIHUX
(hakTOpa KOjH UTpajy yIOTy y AU3ajHUPAY €PrOHOMCKH OOJIMKOBAaHE aMOaIaxe.

VY neTom nornaeiby AKTYeJHO cTame Y 00/1aCTH HCTPAKUBAA eProHOMHUje amdanaxke Koja ce oTBapa
OJBpTamke€M 3aTBapaya ca HaBOjeM O0jalllibeHa je Pa3HOIMKOCT 3aTBapada ambasiake KOjH TMOCTOje Ha
TpxumTy. IToTOM je jacHO yka3aHO KOjH THII 3aTBapada he OMTH TeMa HCTpaXXUBamba y OKBUPY IUCEPTALH]je
U Koja je mpobieMaTiKa youeHa MpUIMKOM Kopuilhema TaKBUX 3aTBapaya U JaT je Mperie] UCTPaKUBamba
Koja cy Beh m3BpiIeHa Ha Ty Temy. Kako je mpuiukoM oTBapama aMmOaliake OIBpTameM 3aTBapaua ca
HaBOjeM OJ1 KJbYYHOI 3Hauaja MOMEHT OJIBpTama, NPECTaB/bEHU Cy MHCTPYMEHTH 332 MEPEHEC MOMEHTA
OJBpTama 3aTBapaya ambanaxxe KopuInhieH! y HCTPaKMBAaYKUM paJIOBHMa.

VY mectoMm noriasiry Tpeme 00jallIlbeHO je KaKo Tpeme U3Mel)y aHa maKke U MOBPIIMHE aMbanaxe Urpa
KJBYYHY YJIOTY Y CBaKOJHEBHOM YXHBOTY, a MOCEOHO MPIIIMKOM PYKOBamka 3aTBapadyiMa pa3InIuTHX BPCTa
ambanaxe. PasymeBame 3Ha4aja Tpemha Y OBOM KOHTEKCTY OWMTHO je 3a ONTHMHU3AIH]y AU3ajHa amOanaxe u
yHanpeleme yKyImHOT KOPHCHHYKOT HCKYCTBa. Y UCTpaXUBaWmy Y OKBHPY IOKTOPCKE AUCEpTaImje, hoKyc
je craB/beH Ha JMMEH3MOHE KapaKTepHCTHKe pesbedpa KOHTAKTHE MOBPIIMHE HA CIOJbAIIEO] CTPAaHH
3aTBapaya W HErOB YTHUIA] HAa TPEHE KOje Ce jaBjha y KOHTAKTYy Ca JUTAHOM KOPHUCHHKA TPIITUKOM
npHUCTyNama caapkajy ambanaxe. Hemocrarak Tpema 4ecTo MOXE OUTH Pasjior OTEKAHOT OJBPTaba
3aTBapaya MpH 4YeMy KOPHCHHIM mpuOeraBajy Kopumihiely pasIHYUTHX HMIPOBU30BAHHX HWIIU
CIeLYjalIn30BaHUX IToMarana Kako O OJIaKIIany OBY aKTUBHOCT. Tpeme Huje OUTHO caMO y aKTUBHOCTHMA
OJIBpTama M 3aBpTama 3aTBapaya ambanake, Beh MOMPUHOCH CBEYKYIIHOM HCKYCTBY KOPHCHHKA TOKOM
BCHOT Kopuihiema, yKibydyjyhu HoOIewe, MPEeHOIICHEe H pyKoBame. Tpeme MoXe TUPEKTHO YTHIATH HA
cy0jexTrBaH ocehaj yJ00HOCTH, CTAOUITHOCTH M CUTYPHOCTH MPUIIMKOM PYKOBarha aMOaTa oM.

VY ceamom mornaBiby Koxka u 4yso mommpa ofjamrmeH je 3Ha4da) KOKE W 4yja JOAUpA MPHIAKOM
MHTEpaKIIHje ca aMOaTaxom.

V¥ ocMmoMm nornasipy TakTHIHA Mepuennuja TeKcType o0jalllbeH je CIoXKEH Mpolec NepLeniuje Koju ce
(hopmupa Kpo3 peakiyje perenTopa Ha MeXaHH4Ke IoJpaxkaje KOoxKe.

V neseroM nornasiby Crame y 00J1aCTH HCTPA’KMBaMk-a 0 Pa3Bojy NPpou3Bojia 0a3upaHa HA TAKTHJIHOJ
NMepUeNIjH TeKCType MOBPIIMHE W TPemY AaT je IMperyie]]l UCTPaXHBamba KOjH HCIHUTYjy TaKTHIHY
NepLenirjy TEKCType Koja cy 01 3Hauaja 3a AepuHuCcamke METOA0JIOTHje Koja je KopuiheHa y JucepTaluju.

VY necerom mnoriaBby CHTO mITAMOa IPEACTAaB/bEHA j€ METOJa CHTO INTAaMIle WCTHYyhH meHe
KapaKkTepUCTUKe Koju oMoryhyjy na cuTo InTamma Oyje MOTCHIHMjalHa TEXHUKA 3a MO00JbIIakhe TPemha U
TaKTIIHOT ocehaja KOHTaKTHUX HOBpIIMHA n3Mel)y ambanaxe u 1yiaHa kopucHHKa. OBOM TEXHHKOM CE MOXKE
no00JBIIATH IPAKTUYHOCT H YIOOHOCT P PYKOBARY, JOK HCTOBPEMEHO JIOTIPUHOCH €CTETCKOM JIOKHBIBA]Y
npousBoja. Curo mramna omoryhasa IMpeKTHO HAaHOLICHE 00je Ha MOBPIIKMHY 3aTBapaya, a JOo/allH MOMyT
Oybpehe (enr. puff) 6a3e m KBapmHOT Iecka MPEACTaB/bajy MHOBATHBHA pEIICHA 3a KOpHUIINEHmE CHUTO
mTaMIie y by H0OOJbIIaba EPrOHOMCKHMX KapaKTepHUCTHKa aMmbanaxe, IITO je Takohe mpeaMer
HCTpa)KHBatbha y OKBUPY JICepTalyje.

V jemanaectom nornasiby IIpeamer, mpodJieM W IWJb UCTPAaKUBamba JTeUHUCAHU CYy U 00pa3IoKeHH
mpeaMeT, mpoOiieM ¥ IWb HCTpaXHBama. I[IpeaMeT HCTpakmBama je KapaKTepHusaluja yTUIAjHUX
napameTapa Ha eproHOMCKH KBaJMTET 3aTBapaya ambanaxe ca HaBojeM y 00auKy 6ona u rernu. EpronoMcku
00JIMKOBaH 3aTBapay OOJHKOM M BEJIMYHHOM OJI'OBapa BEJIMYUHU IIAKE MPOCEYHOI KOPUCHUKA, oMoryhaBa




cUrypaH XBaT 0e3 MpOKJIN3aBama M jeIHOCTABHO C€ KOPUCTHU Tj. Jako ce oTBapa. L[wb ucTpaxkuBama je
JneduHUCabe U KapakTepu3aluja yTHLajHUX IapamMeTapa Ha eproHOMCKH KBJIMTET 3aTBapaya ambanaxe ca
HaBojeM y oOmuKky Ooma u Ternu. HakoH McTpakuBama yTHLAJHHX [apamMerapa 3arBapaya amOanaxe,
OUeKyje Ce jaCHUjU YBUJ Y BPEIHOCTH UCIIUTUBAHUX MapamMeTapa Koje MOTY MOCIY>KUTH MIPUIIMKOM U300pa
oOiimKka, JWMEH3Mja W KapaKTepPHCTHKAa KOHTAaKTHE IIOBPIIMHE 3aTBapada y NWJbY ONTHMH3AIHNje
eproHoMckux ocobuna. Takole, UJb je U UCTPAXKUTH MOTYHHOCT MOOOJbIIakha ePrOHOMCKOT KBAJINUTETA
MOBPIIMHA aMOajaKe MPUMEHOM CHUTO IITaMIie 60joM ca JtojlanuMa y Iiiby moBehama Tpema Koje je OUTHO
3a CHTypaH XBaT U JIaKO pyKoBame ambanmaxkom. Odekyje ce ga he pesynratu obe3benutu 60JpH yBHI Y
MoryhHocTH To0oJbIIama eproHoMuje ambanaxe, a caMuM THM 1 Beher komdopa kopunthema ambataxe.

V nBanaecToM Norj1aBJjby Xumnorese HUCTPaAKUBabA IIOCTABJbCHO je 7 xurmoresa.

Xunomesa I - T1ox 1 aHTPONIOMETPHjCKE Mepe IIaKe UCIUTAaHNKA YTHIY Ha HHTEH3UTET OCTBAPEHOT MOMEHTA
OJIBpTama 3aTBapayda ambasiake ca HaBOjeM.

Xunomesa 2 - CHara pa3In4uTHX NPCTH]Y Make (KaXXUIPCT, CPEIBN IPCT, TOMAIH U MaJIH IPCT) Bapupa U
y XBaTy ca HaJeM Pa3IuduTH MPCTH OCTBAPY)Y PA3TUUUT HHTCH3UTET CUIIE CTUCKA.

Xunomesa 3 - TlpedHuK 3aTBapada ca HaBOjeM YTHYe Ha BPCTy XBaTa, Tj. HA TO KOJH IPCT M IPCTH
JIONIPUHOCE OCTBapUBamy CHJIC MPUTHCKA, @ OCPEIHO YTHIY Ha MOMEHT OZIBPTarha 3aTBapadya amOaaxe.

Xunomesa 4 - VIHTCH3UTET MOMEHTa O/IBPTakha ¥ 3aBPTarba KOjU MCIIMTAHUK MOXKE JIa OCTBAPH YCIIOBJBCH je
CMEpOM Tj. pa3iIHKyje ce IPIIHNKOM PYYHOT OJBpTamka U 3aBpTamba 3aTBapavya aMOaaxe ca HaBOjeM.

Xunomesa 5 - llpeyHuK M BHUCHHA 3aTBapaya ca HaBOjeM YTHUy Ha CyOjeKTHMBaH J0KUBJba] Komdopa
NPHIMKOM OJ[BPTaha, KA0 M HAa OCTBAPEH MOMEHT OJIBPTAmba.

Xunomesa 6 - OcobuHe KOHTaKTHE MOBPILMHE, MOMYT BpCTe, 00JIMKa U JUMEH3Hja pesbeda CIoJballbe
CTpaHe 3aTBapada ca HaBOjeM yTHUY Ha CyOjeKTHBaH JI0KHBJba] KOM(Opa U OCTBAPEH MOMEHT OJIBPTaHba
3aTBapaya.

Xunomesa 7 - Moryhe je mo0oJplIaTH €proHOMCKE KapaKTEpPHCTHKE 3aTBapaya ca HaBOjeM TeXHHKama
mrramne. [IpuMeHoM cuTo mtamie y3 goaatak 0yopehe 6aze niau kBapIiHor rnecka y 6ojy Moryhie je kpeupatu
OTHCaK Koju he CBOjUM KapaKTepHCTHKaMa YHAIpPeIUTH CyOjeKTHBaH NOXHBJba] KoMdopa u moehatu
OCTBapeH MOMEHT OJIBpTama 3aTBapaya.

VY tpuHaecToM nornassby Ilperiien HCTpaKuBama U3BEIEHUX Y OKBHPY TOKTOPCKe AUCEPTANMje J1aT je
MperJie/l U3BEJICHUX CYOjeKTUBHHUX M O0jeKTHBHUX HCTpakMBama. VICTpakuBama Cy TOjeJbeHa Y YeTUPU
rpyne: HcrtpaxuBama npedepeHirja KOpUCHHKA ambanaxe, McrpaxkuBama (QU3HYKHX CHOCOOHOCTH
WCTIHTaHWKa, VcTpaxkuBame yTHIAJHUX (akTopa 3aTBapadya Ha CPrOHOMCKH KBaJHTET amOanaxe,
UctpaxxkuBame MoryhHOCTH MOOOJBIIaa €PrOHOMCKOT KBAIUTETa aMOanaxe TeXHUKaMa IITamIIe.

V yerpHaectoM nornasby IlpunpeMa M KapakTepHu3anMja y30paka IpBO Cy HpelcTaB/beHH ypehaju u
co(TBEpCKH alaTH 3a MPUIpPEMy y30paka y OONHKy 3aTBapada a MOTOM je HM3BpIIeHa Kilacupukamnuja
KpeHnpaHuX y30paka y oOmmKy 3arBapada. ITotom cy mpeacTaBibeHH ypebaju, mpuOop M MaTepujaiu
KopuiheHd 3a OpUOpeMy Y30paka OJ Nanupa/KapToHa INTaMIIaHUX CHUTO TEXHHKOM MITamme 0ojoM
omeMemeHoM 0yOpehom 6a30M Kao M OHHMX OIJIEMEH-EHUX KBapHUM NeckoM. HakoH Tora ciean onucaHo
UCIIUTHBAkhE OBHX Y30paka Ha OTHOPHOCT NMPWJIMKOM MEXaHWYKOI OTHpama, LITO je YCJIOB 3a Jajbe
kopuiiheme y30paka y EKCIEpUMEHTHMa, Ha OCHOBY uera je KacHHje W3BpIICHA M KiIacHuduKanuja
IITaMITaHAX y30paKa.

VY nerHaectoM noriapsby McnuTaHuImM ONMCAHO je KOIUKO HCIITAHUKA j€ YYSCTBOBANIO Y HCTPaKUBABUMA,
KOjer cy y3pacTa | 1oJia M jaCHO je Ha3Ha4YeHO Ja je HBUXOBO ydelihe OUI0 aHOHUMHO U Ha JOOPOBOJHHO]
6azm.

VY mectHaectoM mornariby [pukynbame mogaraka o npedepeHnujaMa HCHHTAHUKA TPEIICTABIBEH j©
WHCTPYMEHT 3a TPUKYIUbake CYOjeKTHMBHHUX TIOJaTaka o npedepeHirjama MOTpoIladya MPHIHKOM
Kopuirhema IPOU3BOIa JOCTYITHUX HA TPXKUIITY U 00jallmbeHa je Ipoleypa NPUKyIbamka MoIaTaka.

VYV cepgamuHaectom mnornasipy Ilpukynsbamwe mnogartaka o (U3MYKHM CIHOCOOHOCTHMA IOTpOIIaya
MpeaCTaB/beHa je eKCIIePUMEHTATHA anapaTypa, COGTBEPCKU allaTH U MPOLCAypa MPUKYIJbarba MoaTaka o
CHa3M NPCTHjy IIake ucrnuTanuka. Takohe, MpencTaB/beHa je eKCIepUMEHTATHA amaparypa, coQTBepcKu




alaTH W MpOIEAypa NPUKYIUbamka MOJATaka O BPEAHOCTHMA CHJIa 3aBPTama y30pKa 3aTBapava y cMepy
KazajbKe Ha caTy M y CMepy CYMpOTHOM Of KpeTama Kaszajbke Ha caTy. [IpeacrtaBibeHa je mpoleaypa
NPUKYIUbamkha I0/1aTaka O IMPHUMEEHCHOM IOJI0XKAjy LIAKe W MPCTHjy Ha 3aTBapady MPUIUKOM 3aBPTama U
OJIBpTamA.

V¥ ocamuaectom nornasiby McTpaxuBame yTULAjHUX (pakTOpa 3aTBapadya HA €ProHOMCKH KBAJIMTET
amMfaJiazke UCTpaKMBaHE Cy KapaKTEPUCTHKE 3aTBapada Koje YTHUy Ha eprOHOMCKH KBaJIUTET aMmOaliaxke.
[IpenMer ncnuTHBamba Cy OWie KapakTEpUCTHKE: NMPEYHMK 3aTBapaya, BHCHHA 3aTBapada M peibed) Ha
CIIOJbAIlIFb0] KOHTAKTHO)j IOBPLIMHM 3aTBapadya a EKCIICPHMMEHTAlHa araparypa, cO(MTBEpPCKH anaTd U
mporeypa u3Bolema ekcriepuMenTa je takohe ommcana. OOjammbeHa je METOJO0JOoTHja Kiacu(pHUKaInje
WCIINTaHWKA IIpeMa II0Nly W IIpeMa BeIWYWHH make. [IpeicTaBibeH je MHCTPYMEHT 3a IPUKYIIhame
JeMorpadCKuX TMOAaTaka M MHCTPYMEHT 3a NPUKYyIJbamke CyOjeKTHBHUX IIOJaTaka O mHpedepeHImjama
HOTpoIIaya NPWIMKOM Kopulhema TecT y30paka 3aTBapaya.

VY neserHaecToM moriaBby IloGo/bIIame eproHOMCKHX OCOOHHA MOBPIIMHE aM0aliaske TeXHHKAMa
mITaMie IPEACTaB/ECHO je MCTPaKUBAKE MOTYNHOCTH yHampelema eproHOMCKOr KBanmuTeTa amOanaxke
OIUIEMEHUBAKBEM TOBPIIMHE amOanake TeXHHKama mramie. VcrpaxuBana je mMoryhHocT yHampehema
KBAJIUTETa E€PrOHOMCKHMX OCOOMHa aMOaylaKe OIUICMEHUBABEM IIOBPIIMHE aMOanake CHTO TEXHHKOM
IITaMIIe Ha JBa HAYMHA: OIIEMEHBAbEM MOBPIINHE CHTO TEXHHKE IITaMIIe Iie je y 00jy moJaT KBapiHH
Mecak M OIIeMEbBabEM MOBPIIMHE CUTO TEXHUKOM INTaMIIe Iie je y 00jy nonata 0yopeha (enr. puff) 6aza.
JleTalbHO je NpeAcTaB/bEeHAa EKCIICPHMEHTAIHA anaparypa, copTBEpCKH alaTH M Ipolexypa H3Bohema
eKCIIepHMEHTa U HHCTPYMEHT 3a IIPUKYIIJbamke Cy0jeKTHBHAX NoaTaka o mpedepeHnnjaMa y3opaka.

VY nBaneceroM nornariby Pe3ysnraTu Cy HpeICTaB/bEHH M KOMEHTAPHCAHHM PEIPE3CHTATUBHU PE3YIITaTH
eKCIIepHMEHaTa CIIPOBEICHNX y OKBHPY IOKTOPCKE IHCepTanyje, a Ydja je METOJOJOTHja ONHCaHa y
MPETXOIHUM TIoTNIaBJbuMa. [lomanm cy oOpaljuBaHn ageKBaTHUM CTAaTHCTHYKHAM MeTojaMa y3 Kopumrheme
ammukaruja JASP 0.17.2.1 u Microsoft Excell 2019. Pe3synraTtu cy npuka3uBaHu U TaOeTapHO U Yy OOIHKY
rpaduKoHa rie je To OmIo agexBaTHO. [loriaBibe je MOAEIheHO Y YETHPH Jefla Y KOjuMa Cy IPE3eHTOBAaHU
pe3yNTaTé HCIHUTHBAMka MpedepeHIja MOTPoIIada, pe3yaTaTH UCTPAXKUBAKA O (DI3HIKIM CIIOCOOHOCTUMA
HOTpoIIaya, pe3yJTaTi UCTPaKMBamka YTULIQJHUX (aKTOpa 3aTBapaya Ha eproHOMCKH KBAJIUTET aMOaaxe,
pe3yaTaTh UCTPAXKHBaIba 000JbLIAKbA €PrOHOMCKHX OCOOMHA MOBPIIMHA aMbaiaXke TEXHUKaMa IITaMIe.

VY nBazeceT mpBOM Moriasiby JAucKycHja AUCKYTOBAaHM Cy PEAOM pe3yJTaTH WCIHUTHBama npedepeHimja
MOTpOIIaYa, Pe3yATaTH UCTPAKUBAKHA O (PU3MIKUM CIOCOOHOCTHMA MOTPOILAYa, PE3YITATH UCTPAKUBAHA
YTHIAjHUX (haKToOpa 3aTBapada Ha eproHOMCKH KBAIUTET aMbaliaXke M pe3yJITaTH HCTPaKHUBamka IT000JbIIAkha
€proHOMCKUX 0COOMHA MOBpIIMHA amOaliake TeXHHKaMa IITaMIIe.

VY nBajecer ApyroMm IOTIaBby 3aK/by4ak M3BEICHU Cy 3aKJby4lM IpeMa MOCTABJEHUM XHIIOTE3aMa.
KangnpaTknma y 3akjbydKy MCTHYE 12 €PrOHOMCKM IIPUCTYN JM3ajHUpamy ambanaxe moOosbliaBa
(DYHKITHOHATHOCT TIPOU3BOA U AUPEKTHO yTHYEe Ha KOPHCHUYKO MCKYCTBO TOKOM CBaKOJHEBHE ymoTpede.
Kpo3 ananmn3y 00jeKTHBHHX MapameTapa U CyOjeKTHBHHUX IPOIeHA KOPUCHUKA, TUCEpTalija Ipyka YBHI Y
KOMIUTEKCHE HHTEPaKIHje m3Mely moTpomada n ambanaxe Irjie akTHBHOCT OJ[BPTama 1 3aBpTarba 3aTBapayda
ambastaske 9ecTo IpecTaBba KIbYIHH TPEHYTaK HHTEpakIje n3Mely KopucHiKa 1 Ipon3Boaa. Pesynratu
HarjamaBajy BaXHOCT HMHOBalWja y AuM3ajHy amOanaxe, ca (okycoM Ha moOOJbIIame €proHOMCKHX
KapaKTepHCTHKa, Kako OM Ce CMamHiIa HEeJNaroJHOCT mpuwinkoM Kopuiihema. Crtora, uMaeHTH(UKAIM)ja
(hakTOpa Kao IITO Cy NMPEYHMIM U BUCHHE 3aTBapaya I0CTaje UMIIEPATHB y CTBapamy ONTHUMAIHHX YCIOBa
pyKoBama. MakcHMallHi MOMEHTH OJIBpTara 3aTBapada Bapupalli cy Y 3aBUCHOCTH OJI IPEYHHKA U BUCHHE,
uctnuyhu nmoTpedy 3a MakJbUBUM oJabupomM aumensuja. [lopen muMeH3Hja 3aTBapaya, pesbed crosbalime
KOHTaKTHE ITOBPIIMHE 3aTBapayda UIpa BakKHY YJIOTY Y CTBapamy TaKTHJIHUX KapaKTepHCTHKa aMOaaxe Koje
JIOIpUHOCE CTaOMIHOCTH XBaTa. AHANM3a pasIMuUTUX pesbeda moOujeHnx 3] mraMIoM MM IITaMIIOM
60joM ca 10oJaTKOM KBapIHOT IIECKa yKasdyje Ha MIMPOK chekrap MoryhHocTu 3a yHampelheme TaKTHITHUX
ocobmHa ambanaxe. MHTerpamuja OBHX WHHOBalMja JHPEKTHO MONPHHOCH EPrOHOMCKOM KBAaJIUTETY,
cTBapajyhu mpousBoje Koju Cy (QYHKIIMOHAIHHN W IPHjaTHU 3a yHoTpeOy. McTpakiBame OIIeMEHUBamba
MOBPIIMHA CHUTO ILITAMIIOM, ca JoJaTkoM OyOpehe 0a3e wiaM KBapIHOT IecKa, J0JATHO HporyOsbyje
pasyMeBame Kako crienu(uuHe TeXHHKE MOTY YTHUIATH Ha CTaOMIIHOCT XBaTa IPHIMKOM IoTe3ama. OBH
pesynratu oMmoryhaajy pa3Boj IepcOHaIM30BaHUX 3aTBapaya, npuiiaroheHnx nmorpedbamMa KOpUCHUKA.




VY nBagecet Tpehem nornasby MoryhHocT mpuMene pe3yararta ykasyje ce Ha JONPUHOC Hay4HOj 001acTu
UCTpaKMBaha CProHOMHje aMOallake M IMOACTHYY C€ Jajba UCTPAKHBAKbA U NPUMEHHBAKE CTEUCHHX
cazHama y WHAYCTpHjU. Y IMJbY IMOAM3aka CBECTH O IOCTOjalby M3BECHUX HeEIOCTaTaka Koje HuMmajy
NPOU3BOIY  TPEHYTHO JIOCTYIHM HA TPXUIUTY, MCTPRXUBABE JIONPHUHOCH  HMICHTU(QUKALUjU
npoOJIeMaTHYHAX KapaKTepPUCTHKA M IpYyXka INpernopyke 3a MOryhHOCT BHXOBOT OTKJIamama. Pesynratu
HCTpaXHBamba MPYXKajy YBUA Y KJbydHe (haKkTope KOju yTHUy Ha MCKyCTBO Kopuinhema ambanaxke 1 Hoce ca
co0OM 3HauajHe UMILTHKAIM]E 32 HHAYCTPHjy aMOaiake KOoje ce MOTY NMPUMEHUTH Ha Pa3IUuuTe acreKTe
HIpOU3BOIKC U AW3ajHA. Pesynratu aHann3e AUMEH3Hja 3aTBapada ca HaBOjeM HyJe KOHKPETHE IPErnopyke
MHIYCTPHjY 32 ONTHMU3ALH]y OH3ajHa aMOaTaKHUX IPOn3Boa KOjU MMajy 3aTBapade y OOJIHKy MMOKJIOoNana
WK YelOoBa U OTBapajy ce OABPTAmEM, Ca IMOCEOHMM OCBPTOM Ha IPAaBUIHO OaTaHCHpame MPEYHHKA U
BHUCHHE 3aTBapada pajiyl IOCTH3amba JKeJbeHUX eProHOMCKHX nepdopmancu. Takohe, pesynraTnma aHanuze
HCTHYE Cce J1a je pesbed) CHOoJballllbeé KOHTAKTHE MOBPILIMHE 3aTBapadya BakHA KapaKTEPHCTHKA, jep ce THME
nosehaBa Tpeme M omoryhaBa cTaOMIIHO pyKOBame, cMamyjyhn pH3NK Of IPOKIM3aBamba MPUIHKOM
ynotpebe. Pesynratn ucTpaxkuBama HyZAe INpeHnopyke 3a Kpeupame pesbeda KOHTaKTHE HOBPILIHMHE
3aTBapada, 3aCHOBAaHMX KakO HAa OCHOBY O0jeKTHBHMX WCIMTHBama, TaKO W HAa OCHOBY CYy0jeKTHBHHX
nponeHa ucnuraHuka. OCHM KOHBEHIMOHATHOT HAa4yWHA KpeHWpama pesbeda Kao CTPYKTYpPHOT Jelna
3aTBapadva, y OKBHPY OBE JHCEpTALlije HCTPAXyje ce MOTEeHINjal Kpeupama pesbeda ambanaxe IpUMEHOM
CUTO TEXHHUKE LITaMIle C JOAATKOM KBapLHOT necka u 0yOpehe 6aze y 60jy. YBoheme oBUX MarepHjaia y
JIU3ajH 3aTBapaya MOKe MMOCTATH HOBU CTaHAAP/, T0O0JbIIaBajyhn TaKTUIHA CBOJCTBA U CTAOMIHOCT XBaTa.

VY nBageceT 4eTBpTOM HOTIaBIBY JIuTepaTypa 1art je 3Ha4ajaH Opoj INTEepaTypHIX HaBOIa KOjy 00je ANmBEHO
YUHE TEOPHjCKH DPAJOBH, MCTPAKUBAYKH PAJOBH, KIBUTE M HHTEPHET HM3BOPH KOJH Cy IPEACTaBJHAIU
pedepenie 3a u3paay oBe gUcepTaiyje.

VY nBagecer merom mnornasby Ilpmio3m TabenapHO cy MNpUKa3aHU pPE3yNTaTH EKCIIEPUMEHTATHUX
UCTPaKUBaMA.

JBaznecet mecTo moraasibe caapxu buorpadujy ca 6udauorpadujom ayropa qucepraryje.

Ha ocHOBY yBHIa y mocajanima HCTpaXKUBamba y 00JIaCTH CTpaxkuBaHe TeMaTuke Komucuja cMarpa na cy
o0yxBaheHN 1 pean30BaHy CBH Ae(DMHNUCAHU ACTIEKTH 32 HCTPAKMBAMa U3BEIICHA Y OBOj THUCEPTaIHjH.

VI CIIMCAK HAYYHUX U CTPYYHUX PAJTOBA KOJU CY OBJAB/BEHU UJIN
INPUXBAREHU 3A OBJAB/bUBAILE HA OCHOBY PE3YJITATA HCTPAKUBAIbA Y
OKBHUPY PAJIA HA TOKTOPCKOJ JUCEPTALIUIJN

TakcaTHBHO HABECTH HAa3UBE PAJIOBA, T7IE U Kajia cy 00jaBsbeHu. [IpBo HABECTH HajMambe jeiaH paj 00jaBIbeH
wi npuxsahieH 3a 00jaBJbUBambe y yaconucy ca ISI nucre 0JHOCHO ca JIMCTe MUHUCTAPCTBA HAUICIKHOT 33
HAyKy KaJia Cy y IHTaky APYIITBCHO-XyMAaHUCTHYKE HAYKe WK PAIOBE KOjH MOTY 3aMEHHUTH OBa]j YCJIOB 10
01. janyapa 2012. ronune. Y ciydajy pagoBa npuxBaheHHX 3a 00jaBJbUBabE, TAKCATUBHO HABECTH HA3HBE
paoBa, rae 1 kaja hie Outu 00jaB/bEHH U MPUIIOKUTH MTOTBP/Y O TOME.
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VII  3AK/bYYIIN OJHOCHO PE3YJITATH HCTPAXKHUBAIbA

Kannunatkuma ['oprana bommaxosuh y cB0joj JOKTOPCKO] AUCEpTalUju 0K HACIOBOM ,,Kapakrepu3aruja
napamerapa KOju yTUUy Ha €prOHOMCKH KBaJHMTeT amOanaxxe UCTHYE BaKHOCT €proHOMHje amOanaxe.
EpronoMcku npucTyn An3ajHupamy ambanaxe modossiaBa GyHKIMOHATHOCT IPOU3BOAA U JUPEKTHO yTUYE
Ha KOPUCHMYKO MCKYCTBO TOKOM CBakojHeBHe ynorpebe. Kpo3 aHammsy o0jeKTHMBHHMX Hapamerapa W
CyOjeKTMBHUX IIPOLICHA KOPHCHHUKA, OBa AWCEPTAMja MpyXka YBHI y KOMIUIEKCHE MHTEpaKiuje nusmehy
noTpomraga 1 ambanaxe. Jucepramnuja je mocehena xapakrepu3anyji yTUIajHAX (GaKkTopa Ha eproHOMCKH
KBaJIUTET aMOalnaxe, ca moceOHMM (OKYCOM Ha JMMEH3Hje 3aTBapada ca HaBOjeM W pesbed) KOHTAKTHE
HOBPIIMHE HA CHOJBAIIK0j CTPAHH 3aTBapayda. AHali3a pe3ynrara HoTBphyje cefaM MoCcTaBbeHUX XUIOTe3a
U TIpyXka pa3syMmeBame Be3a m3Mely oOnmkoBama 3aTBapada, aHTPOIIOMETPHjCKUX KapaKTEPHUCTHKA
KOpPHCHUKA M BUXOBHX NpedepeHnrja 1 cyOjeKTHBHUX A0KHBJbaja. Ha ocHOBY pesynrara 00jeKTHBHHX
mapaMeTapa M CyOjeKTHBHHX IPOIEHA WCIHTAHUKA KAHAWAATKHEA [aje MpeHopyKe WHIYCTPHjH 3a
ONTUMH3AIIN]Y TU3ajHa aMOaTaKHUX POHU3BOA KOjU MMajy 3aTBapade y OOJIMKY MOKJIOMNAala Win 4ernoBa u
OTBapajy ce OJBPTamEM, ca II0ceOHNM OCBPTOM Ha NPaBHIHO OallaHCHpame INPEYHUKA, BUCHHE U pesbeda
3aTBapaya pajgy MOCTH3ama XKEJbEHHX eproHoMckux nepdopmancu. Takole, ykaszyje Ha IOTCHIMjaJIHO
yHanpelerme eproHOMCKOT KBalHWTeTa aMOanaxke TeXHHKama mmramie. OCHM KOHBEHIIMOHAIHOT HAadyHHA
Kpenpama pejbedpa Kao CTPYKTypHOT J1ella 3aTBapada, y OKBHPY OBE JHCEpTaldje HCTPaXXWBaH je U
HOTEHIMjall Kpenupama peibeda ambanaxe oIUIeMEBIBAKEM MOBPIIMHE 3aTBapada CUTO TEXHUKOM IITaMIIe
y3 IoJaTak KBaplHOT mecka u O0yoOpehe 0ase y 60jy. YBoljeme MaTepujaia Kao IITO Cy KBapILHH I€CaK U
OyOpeha 6a3a y nu3ajH 3aTBapaya MOXKE INOCTaTH HOBU CTaHAapA, JoHocehM JoAaTHE MPEAHOCTH Y
MOCTU3alby TaKTHJIHUX CBOjCTaBa M CTaOMJIHOCTH XBata. Komucuja 3akibydyje Ja JOKTOpPCKa AUcepTaluja
noTBphyje NocTaBJbeHE XUIIOTE3€E U JACHO MPUKA3Yyje PE3yJITaTe HCTPAKUBAA.

VIII OIEHA HAYUHA ITPUKA3A U TYMAYEIbA PE3YJITATA HCTPAKUBAIBA
EXCIuIMIMTHO HABECTH IO3UTHBHY MJIM HETaTHBHY OLICHY HauMHA IIPHKA3a U TyMadyeHa pe3yJiTara
HCTPAKUBAA.

Ha ocHOBy mperznena u aHanu3e JOKTOPCKe AUCEpTaldje KaHauaara, Komucuja cMaTtpa aa je qucepTaryja
aJICKBATHO CTPYKTYpUpaHA U y CKJIAAy C IPHjaBJbCHOM TEMOM JIHCEepTalUje ¥ NPaBUIHUKOM JOKTOPCKUX
cTyauja daxynrera.

Ipukasann pe3ynaTaTH PEealn30BAHUX HCTPAKUBAEkA Cy MPETNICAHH, CHCTEMAaTCKH W3JIOXKCHH U jacHO
noTBplhyjy mocraBjpeHe XUIOTE3€e AucepTauyje. JAuckycuja pe3ynrara je apryMeHTOBaHa U cBeoOyxXBaTHa, a
W3BEJICHN 3aKJbyylld Tpou3miaze M3 JodujeHux pesynrtara. Kopumihena nurepatypa ykasyje aa cy
Pa3MOTPEHH aKTyeJHHM CTaBOBM BE3aHHU 3a NMPOOJIEMaTHKy KapaKTepusallje rapaMerapa KOjU yTHUy Ha
€proHOMCKH KBayuTeT ambanaxe. Ha ocHOBY Hampen u3noxxeHor, KomucHja IO3UTHBHO OLCHYj€ MOAHETY
JUCepTaIHjy.

Pan je mpoBepeH y codTBepy 3a Aerekiujy mwiarijapusma iThenticate http://www.ithenticate.com/.

Ionamu u3 Report-a (Similarity index 3%). Primary sources y cBuM npetparama Mamu of 1%.




IX KOHAYHA OLIEHA JJOKTOPCKE JUCEPTALIUJE:

ExcrmImiTHO HaBECTH Ja JIM JUCEpTalHja jecTe WM HHje HalMCaHa y CKIady ca HaBeJCHUM
00pa3IokemeM, Kao U 1a JIM OHA CaAPKH WK HE CaApKH CBe OMTHE eneMeHTe. JlaTu jacHe, Ipenu3He U
KOHITI3HE OATOBOpPE Ha 3. U 4. MUTame:

1. [a nu je nucepraryja HaNMcaHa y CKIaIy ca 00pasJioKemheM HaBeICHUM y TIPUjaBH TeMe

Jucepranyja je HalmucaHa y CKJIaay ca 00pasiokKemheM U IJbeBUMa UCTPaXKUBamba HaBEACHUM Y MIPHjaBU
TeMe.

2. [Ja nu nucepranuja caap>ku cBe OUTHE eleMeHTe

Hucepranyja caapxu cBe OWUTHE eJeMEHTe: OMHMC TeMaTUKe M mpolbiieMa, Mperjen A0CaJallibux
HCTPa)KMBaha M aKTYEITHO CTambe Y 00JIaCTH, jACHO ITOCTABJbEHE LIMIBEBE U MOJIa3HY XUIIOTE3Y HCTPAXKUBAIbA,
aZIeKBaTHO KopHIlheHe HayyHe METOJIe MCTpaKuMBamba, 00jeKTHBHE U CyOjeKTHBHE, MperyiefaH MpHuKa3 u
aHAJIN3y pe3yJTaTa, aJeKBaTHY AMUCKYCHjy M jaCHO IPE3CHTOBAHE 3aKJbyuyKe, Kao M MpEUIOr IpUMEHe
Jo0ujeHnx pe3ynrara y npaxcy. [loasHe XUIIOTe3e U IIJBEBH UCTPAXKHBaa Cy apryMEHTOBAHO JIOKA3aHH
Y KBAJIUTETHO 00pa3IOxKEHH.

3. ITo wemy je mucepranyja OpUrHHAIAH JOIPUHOC HAYIH

JucepTanuja naje jacaH U HEJBOCMHUCIICH TONPUHOC HAYIM M HCTHYE CE CBOJHM IPUCTYIIOM aHaJH3€ TeMe
MO0 CBOjOj CBEOOYXBAaTHOCTH M CarjiefiaBamby mpoOieMa M3 pPa3IMuUTHX YIJoBa YKIbydyjyhin Kako
Cy0jeKTHBHY TaKo M 00jeKTUBHY aHaU3y. [IpBO je H3BPIIICHO UCTPaXKMBamb-e MpedepeHIrja moTpoiiada Kpo3
NPUKYIJbake CyOjeKTHBHUX NPOIEHa M JOKHBIbaja KoMdopa U nH(opMaIja 0 HCKyCTBHMa Kopunrhema
ambaraxe ca 3aTBapaunMa Ha HaBoj. [IoToM je M3BpIICH HI3 00jeKTUBHUX MEPEHha U UCTPAXKUBAHA KOja CY
HpyXKuiia Mpelnu3He MoJaTke 0 CIOoCOOHOCTHMA UCIMTAHUKA M ONITUMAIHIM KapaKTepUCTUKaMa 3aTBapaya.
UctpaxkuBaH je yTuiaj cMepa, Tj. CIOCOOHOCT OCTBapHBamba MOMEHTa OJABPTalka M MOMEHTa 3aBpTama
3aTBapaya ca HaBOjeM. VICTpakMBaHU Cy THUIIOBH XBaTa MPWIMKOM H3BOljeHa aKTHBHOCTH OABPTama U
3aBpTama 3aTBapava. VIcTpakuBaHa je cHAara CBakKOr MPCTa JOMHHAHTHE LIAKES MCIMTAHUKA U JOTPHUHOC
NPCTHjy MPWIMKOM OJBpTama 3aTBapaya amOanaxe ca HaBojeM. McTpaxuBaH je yTUIa] KapaKTepUCTHKA
3aTBapauya, MoITyT AMMCH3Hja 3aTBapayda, Kao ¥ BPCTE U OOJIMKA pesbedha KOHTAKTHE MMOBPIIMHE CITOJHAIIELC
CcTpaHe 3arBapauya Ha cyOjexktuBan ocehaj xompopa M MOryhiHOCT OCTBapWBamba MOMEHTA OJBPTamba.
Hcnuranuny cy kiacipuKOBaHU MpeMa BEIUYMHH [IaKa M MPEMa IOy IITO je IONPUHENO eTabHH)O]
aHaJIM3M [0J[aTaKa CTATUCTUYKAM MeTo1aMa. Jlasba neTpaxkuBarma 00yXBarajy U MPUMEHY TEXHHKA IITAMIIE,
Kao INTO Cy CHTO IITaMIIa ca JOJaTKOM KBapuHOT mecka miam OyOpehe 0ase, 3a yHampeleme KOHTakTHE
MOBPIIKMHE CIIOJBAIE CTPAHE 3aTBapada moBehameM Tpema Ia THUME M OCTBAPUBAHmE CTAOMIHOT XBara
pesynryjyhu xomdpop npu kopumihewsy u 60sbe mepdopmance 3aTBapava, YUMe Ce UIE KOPaK Jajbe OJ
KOHBCHIIMOHAITHUX IPUCTYIA K& HOBUM HHOBATUBHHUM PEIICHUMA.

4. Henocranu qucepranuje 1 BUXOB YTHIA] HA PE3YJITaT HCTPAKUBAKA

JlokTOpCKa qucepTanija He Caap ki HeocTaTKe KOji O yTHIAIN Ha TOOHjeHe pe3yiTaTe HCTPaKUBArba.




X

MPEJUIOT:

Ha ocHOBY yKyIHE OlleHE JUcepTalfje, KOMUCH]a Mpeiaxe:

Jla ce mOKTOpCKa AMCEpTalija KaHAUAATA:

I'OPJAHE BOIIIbAKOBHUh

1101 HACJIOBOM:

~KAPAKTEPU3ALINJA TIAPAMETAPA KOJU YTUYY HA EPTOHOMCKU KBAJIUTET
AMBAJIAKE

IIpUXBaTH, a KAaHAUJATY 0J0OpH jaBHA of0OpaHa.

Hosu Cap,

IMMOTIIMCU YWIAHOBA KOMUCHUIE

[Ipencennuk kKoMucHje:
np Cannpa Jlemujep, pemosan npodecop, @TH,
Yuusepsurer y HoBom Cany

Unan 1:
np Hemama Kammkosuh, penoBau npodecop,
®TH, Yuusepsuter y HoBom Cany

Unan 2:
np Mean ITunhjep, BanpeaHu npodecop,
OTH, Yuusepsuter y Hoom Cany

Uian 3:
np Munagen Cranunh, Banpeaau mpodecop,
Texnonomku ¢akyier, bama Jlyka

Unan 4, MenTop:
1p INojko Briaguh, penosuau npodecop, ®TH,
Yuusep3urer y HoBom Cany

HAIIOMEHA: Ynan koMHCHje KOjU He XKeJH Ja MOTITHIIE W3BEIITaj jep Ce He ClIake ca MUIILJbemheM BehrHe YiiaHOBa KOMHUCH]E,
JIy’KaH je J1a YHece y U3BEIITaj 00pa3ioKemne OHOCHO pasiiore 300T KOjUX HE JKEJH 1 MOTIHIIC H3BEIITa].



