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[ NOJAIIM O KOMUCHUIN

1. Jlatym u opraH KOju je UMEHOBAO KOMHUCH]Y:
Pememem 6p. 012-199/13-2021 ox 23.06.2022. roausue, Ha ocHoBy Omnyke HacraBHo-Hayunor Beha ®daxynrera
TEeXHHYKUX Hayka, a y ckiany ca Craryrom dakynTera TeXHHYKUX Hayka, JlekaH Dakynrera TEXHUYKUX HayKa
nMeHoBao je Komucujy 3a orneHy u om10paHy TOKTOPCKE AUCEPTaIlije

2. CacraB KkoMucHje y ckiany ca Ilpasuauma ooxkmopckux cmyouja Ynusepszumema y Hosom Caoy:

T'ocrumuposuh np Mapun penoBHH mpodecop

[Mpotecu obpase ckuaameM
Marepujana, 2011,
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Mammmacku akynter, YaHMBep3uTeT y bama Jlyu
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YJI1aH

YCTaHOBa Yy K0jOj je 3alociieH-a

MujomeBuh np Mujoapar BaHpEIHU TIpodecop

(dhyHKIHja y KOMUCHjU
TexHOoJIONIKU MPOIECH, TEXHOEKOHOMCKA

ONTUMHU3AIM]a U BUPTYEITHO
npojekroBame, 2017.

Mpe3uMe U UME 3BakbEC

dakynTeT TeXHUUKUX Hayka, YHuBep3uteT y HoBom Cany

y’ka Hay4Ha 00JIacT U JaTyM n3dopa

YJ1aH

yCTaHOBA y KOjOj je 3amociaeH-a
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(yHKIMja y KOMUCHjU

ITpouecu oOpane ckuaameM Marepujana,
2020.
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@dakynTeT TEXHUUKUX Hayka, YHuBep3uteT y Hosom Cany

y’kKa Hay4dHa 001acT 1 1aTyMm u3bopa

4j1aH

YCTaHOBa Y K0jOj je 3amociieH-a

Jykuh ap dejan BaHpeaHU TIpodecop

(dhyHKIHja y KOMUCHJU
TexHOJIONIKH MPOIeCH, TEXHOEKOHOMCKA

ONTUMU3AIM]ja U BUPTYEITHO
npojekToBame, 2018.
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Il TOJALU O KAHAUJIATY

1. Ume, ume jenHor poauTesba, Ipe3nMe:

Josan, baaxko, Bykman

2. Jlatym pohema, ONMITHHA, ApXKaBa:

05.01.1986., CaaBoncku Bpon, P. XpBatcka

3. Hazus dakynrera, Ha3UB MPETXOAHO 3aBPIICHOT HIBOA CTyIHja U CTCYCHH CTPYYHN/aKaIeMCKH HA3HB!
@dakyJTeT TeXHHYKHUX HayKa, YuuBep3uter y Hosom Cany, IIpousBoano mammuucTBo, Pauynapom
NoAp:KaHe TexHoJoruje, Macrep HH:Kelhep MAaIIMHCTBA

4. Topwnna ymuca Ha JIOKTOPCKE CTYAWj€ U Ha3UB CTYJH]CKOT IPOrpaMa JJIOKTOPCKHX CTyAuja:

2020. roguna
Yuusep3uter y Hosom Cany, ®akyJaTeT TEXHHYKHX HAyKa
ManMHCKO MHKEHePCTBO

111 HACJIOB JOKTOPCKE JUCEPTAIIUJE:

OIITUMM3ALNINIJA TEXHOJIOHIKOI' [TIPOINECA OBPAJIE TAHKO3UJIHUX
AJIYMUHUIJYMCKHUX CTPYKTYPA

IV NPEIJIEA JOKTOPCKE JUCEPTAIIUJE:
Hagectu kpartak cajipikaj ca Ha3HaKOM Opoja CTpaHMIIa, IOTIIaBJba, CIIMKA, CXeMa, TpadHKOHAa U CII.

Hokropcka npucepranmja kaHaugatra Mcy. Joeana Byxkmana, mon HacimoBoM 'Onrumm3anuja
TeXHOJIOIIKOT Mpoleca odpage TAHKO3WAHHUX AJYMHHHjYMCKHX CTPYKTypa' caapxu 232 HyMmepucane
cTpaHuIe, ca 83 rpadpuUKuX WIycTpanuja y BUAY cimka u aujarpama, 130 tabena ca HyMEepHIKAM MOJAllMa U
265 nurepatypHa HacioBa. Vcmpen OCHOBHOr Jena TEKCTa, y pagy Cy JAaTH: HAcloB paaa, KJbydHa
JOKyMeHTaIMjcKa HHpOpMalMja, caipiKaj paaa, Clucak ClIMKa, Ciucak tabena v ciucak KopumheHnx o3Haka.

HctpaxuBama pealn3oBaHa Yy OKBUPY JIOKTOPCKE AWCEpTalje Cy NpHKa3aHa Kpo3 ocaM MorjaBjba. Y

HACTaBKYy Ce Jaje ca/ipkaj paja ca Ha3HaKoM Opoja cTpaHa CBaKOT MOTIJIaBJba.

1. VYBoana pasmarpama (8 cmpana)
Teopujcke OCHOBE U Mperiie Biaaajyhux craBosa y obnactu ucrpaxusama (14 cmpana)
I[Mperyes akTyeTHOT CTamba y o6acTu 00pajie TaHKo3uaHuX jaenoBa (12 cmpana)
INocTaBka U omic MoJiena UCTpaKiBamwa (24 cmpana)
Onrumu3aiyja mapaMeTapa TeXHOIOUIKOT Tpoleca cpeambedp3nHcke oopane (62 cmpane)
Onrumu3aiyja mapaMmerapa TeXHOJIOUIKOT Tpoleca BUCOKoOp3uHcke obpaje (83 cmpane)
3akipyuna pazmarpama (8 cmpana)
Jlureparypa (20 cmpana)
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\Y BPEJHOBAIBE NOJEAMHHUX JEJOBA TOKTOPCKE JUCEPTAIINJE:

Komucuja cmarpa na je HacJa0B JOKTOPCKE JHcCepTaldje Mpenu3Ho (OopMyIHcaH M jacHO yKasyje Ha
pasmarpaHy Nnpo0JjIeMaTuKy U peaM30BaHO NCTPaKUBAIGE.

Y npeom noznaseny, YBOIAHA PA3MATPABA, mnpenctaBibeHH cy OpeAMeT, LUb M XUIOTE3€
UCTpaXXMBamba, Kao 1 (ha3ze NCTPaXKMBamba U CTPYKTypa JOKTOPCKE AUCEpTaIHje.

[Tonasu ce o 3Ha4Yaja TAHKO3WIHUX ATYMUHHjYMCKHX CTPYKTypa Kao KOHCTPYKIMOHUX JEJ0Ba Y BOjHO],
ayTOMOOWJICKO] ¥ IpyTMM TpaHama MHAYCTpHje, 300T BUCOKMX MEXaHMUYKHX KapaKTepHCTHKA, OJTMYHOT OJTHOCA
n3mehy Mace u HOCHBOCTH, 10Ope XOMOTEHOCTH, PEIaTUBHO HUCKE IieHe, 1o0pe oOpansuBocT UtA. Omnucanu
Cy OCHOBHHM TNIPOOJIEMH KOjH C€ jaBJhajy NMPH HHXOBOj 00paad Koje jeé MOTPEeOHO PEmINTH KPO3 ONTHMH3AIH]Y
TEXHOJIOIIKUX MPOoIieca, LITO NPEACTaBJba OCHOBHHU MPEIMET U I[1Jb HCTPAKHBabA.




VY ckiagy ca MpeaMeToM U IMJbEM MCTPaKHBamha IOCTaBJbEHA j€ OCHOBHA XHUIIOTE3a JUCEpTaldje KOjoM
ce TBp/M Jia MPOMEHa yJa3HUX Napamerapa (pexxuma oOpaze, cTpareruja obpane M aeOJbUHE 3MJa) yTHYE Ha
TA4YHOCT, KBINUTET M MPOM3BOAHOCT 00pajie TAHKO3UAHUX ATyMHUHHjYMCKHUX jAeioBa. Ha ocHOBY oBe xumorese
IIOCTaBJBEHE Cy OCTalle XUITOTE3€ KOjuMa ce TBPAU Ja je Ha 0a3u IUTaHMpaHUX eKCIepuMeHaTa Moryhe yTBpauTu
YIWIQj YJIa3HUX IapamMeTapa Ha H3JIa3He mepopMaHCce TEXHOJOIIKOr Mpoleca, OJHOCHO KpHUTEpHjyMe
ONTHUMU3AIMje, pa3BUTH oOAroBapajyhe MaTemMaTWdke MoOJeNe OBHX KpUTEpHjyMa W  H3BPUIUTH
BHIIICKPUTEPHjYMCKH M300p KBAUTETHUX Mapamerapa oOpase, Ha OCHOBY dera je Moryhie IOCTaBUTH MOJUIOTe 3a
YIIPaBJbamke TEXHOIOLIKHM ITpoLecuMa oopaze.

Komucuja saxwyuyje da cy npobrem, npeomem, yum, Kao u gase peanuzayuje ucmpadlcusarsd, 3ajeoHo ca
NnpeoCcmasbeHUM UCMPANCUBAYKUM XUNOME3AMA NPEeYU3HO U Ad0eK8aMmHO 0epuHUCAHU.

Kpo3 opyzo noznaswe, TEOPUJCKE OCHOBE U IIPEIJIE]] BJIAZAJYRUX CTABOBA V
OBJIACTU UCTPAXHNBABA, mar je mperien caBpeMEHHX NpWia3a y TPOjeKTOBAY W ONTHUME3ALNjU
TEXHOJIOIIKHUX MPoLeca, a IOTOM U KapaKTepPUCTHKA TAaHKO3UIHUX CTPYKTYpa H IIpolieca BHUXOBe o0pase.

VY 1mspy 6oJber pazyMeBama MPOOJIeMaTHKe MPEACTABILEHE Cy OCHOBHE KOHCTPYKLMOHE KapaKTEPHCTHKE
pa3MuUTUX OOJIMKA TaHKO3UIHHUX CTPYKTypa, Kao M HMXOoBa mnojeia. HakoH Tora mpukazaHe Cy OCHOBHE
TEXHOJIOIIKE KapaKTepUCTHKE 00paje TAaHKO3MIHUX JEeJIOBA Ca acleKTa KpPyTOCTH, OJHOCHO aedopmanuja. Ha
Kpajy cy nepHHUCAHN KapaKTEPUCTHYHH MapaMeTpH TEXHOJOUIKOT Ipolieca 00paje TAHKO3UJHUX JeJI0Ba, KOjU
Cy IpyIUCaHy y OpoliecHe IIapaMeTpe, IapaMeTpe ajlata U apaMeTpe KapakTepUCTUKa oOpaTka.

Komucuja 3axmyuyje 0a cy meopujcke noonoze npeocmasmene jACHO U KOHYUSHO y CKAAdy cd 81adajyhium
CMAgosUMa U NPeoMemom UCIPAXCUBALA ucepmayije.

Y mpehem noznaswy, IIPEI'JIE]l AKTYEJIHOI' CTABA YV OBJIACTU OBPAJIE TAHKO3MIHUX
JEJIOBA, pa3matpana cy JuTepaTypHa HCTPa)KHUBamka y CBETY KOja Cy OpHjeHTHCaHa Ha ONTUMH3ALHU]y HBHHXOBE
KOHCTPYKIIMje W TEXHOJOIIKUX IMporieca obOpame. OCHOBe ONTHUMH3AINKjE KOHCTPYKIHjEe Cy YCMepeHe Ha
cMamele Mace, qeopmanuja u BHOpalyja, kao U noBehame HOCUBOCTU U YBpCTOhe. 3HaYajHUJU aKICHAT je JaT
Ha ONTHUMHU3AIM]y TEXHOJIOMIKUX TMpolieca o0paje y by CMamemha BpeMEHa U TPOIIKOBAa 00paje, OJHOCHO
CMamerba rpellaka y morjieay OCTBaperha 3aXTeBaHUX TOJIEpaHIMja Mepa, o0JIHKa U MMoJI0XkKaja, Kao u moBehama
KBanuTeTa odpae.

VY oOkBUpY 3aKJbyuKa OBOT TOTJaBJba MOXE CE H3IBOJUTH CHCTEMAaTH3al(ja yTUIAjHUX MapaMeTapa
TEXHOJIOIIKOT Mpolieca 00pajie Ha KapaKTePUCTUKE TAHKO3UIHUX CTPYKTYpa, KOjU CY MOJIE/beHH y YSTUPH IPyIIe:
napaMmeTpud oOpagHOr mpolieca, MapaMeTpu OOpajHOr CHCTeMa, mapamerpud o0paTka W TapaMeTpH 3axBaTa
00pazie/pexuMu U cTpaTeruje oopase.

Komucuja saxmyuyje 0a je npeened axmyennoz cmarea y obnacmu obpade manKo3UOHUX 0enogd, 0am jacHo u
KOHYU3HO Y CKNAOY ca Nocmojefiom aumepamypom u npedmMemom uCmpasicuéarsa oucepmayuje.

Y uemepmom noznasny, IOCTABKA U OITMC METOAOJIOTUJE NCTPAXNBAMA, akrieHar je aat
Ha pa3B0j METOOJIOTHjE KOja je MMaia 3a Wb 1aBambe OJroBOpa Ha OCHOBHU IPEIMET HCTpaXkKuBama ,,Kako Ha
0a3u TOCTaBJLECHUX KPHUTEPHjyMa ONTHUMHU3AlMje pUMeHOM oaroeapajyhux meroxa nponahu HajOoosbe perieme
TEXHOJIOIIKOT Ipolieca 00pajie TaHKO3WAHUX aTyMHHHJYMCKHX CTPYKTYpa Kao oOjekTa onTHMu3anuje, 3a
onpehene yciose.

OcHOBHE eTane METOO0JIOTHje Cy MpHKa3aHe momohy omromapajyher amroputma, The Cy Ha yiasy
nepuHHCAaHM ONTHMH3AIMOHM 3aJjalld 3a JBa pa3ludyuTa THUMa OOpaJHUX CHUCTeMa, OJHOCHO TIpolieca,
cpenmeOp3nHCKY W BHUCOKOOP3MHCKY 00pamy. CxogHo ToMme JeduHHCaHE cy KapaKTepHCTHKE Marepujana,
IpuUnpeMKa u oOparka, MOTOM MallMHA U ajaTa, Kao M OAroBapajyhnx yna3HHX mapaMeTapa U BHUXOBHX HHBOA.
C o03upoM ma Ccy ce eKCIepUMEHTalHa HWCTpaXKMBama OJ/IBUjajla HE3aBHCHO 3a CpeAmeOp3MHCKY |
BHCOKOOP3MHCKY 00paay KpeupaHH Cy pa3IM4MTH IUIAHOBH EKCIepHMeHaTa, y HpBoM ciydajy Llentpannu
KOMITO3UTHH IUTaH ca 33 eKcrepuMeHTa, a y JapyroMm ciydajy TaryuwmjeB minan JI27, ca 27 excrepuMeHara.
Peanusanuja mocTaB/beHUX IJIAHOBA EKCIEPHMEHATa - TEXHOJIOMIKOT Ipolieca o0pajie TaHKO3MIHHX JEI0oBa U
Mepemhe BpeMeHa u3pajie, TAYHOCTH Mepa, 00JIMKa U MOJI0XkKaja, Kao M KBAJIHMTETa 00pajie je M3BPIICHO Ha BUIIE
pa3IMYUTHX JIOKanWja, ¢ 003MpOM Ha 3axTeBe M MOTYhHOCTH 00pajHMX W MepHUX cucteMa u ypehaja. OBu
pe3yaTaTu Cy MpeACTaBballd OCHOBY 3a ONTHMH3ANHN]y TEXHOIOIIKHUX Mporeca o0pajie TAHKO3UIHUX JTMHHU]CKUX
CTPYKTYpa Koja je mprKa3aHa y HapeJHa /iBa MOrJaBiba.

Komucuja 3axmyyyje 0a je memoodonocuja ucmpasxicugara npeyusHo u jacHo oeduuucaua, ¢ 003upom Ha
HnOCMAB/bEHU NpeoMem U Yubege UCHPANCUBATLA.




Ilemo u wecmo morNaBibE MpEACTaBibajy QyHIAMEHTAIHA MOIVIaB/ba Y OKBUPY KOjUX je pealn30oBaH U
NIpUKa3aH OCHOBHU IIMJb MCTPaXKMBamka, ONTHMH3alMja napaMmerapa TEXHOJOMIKOT Mpoleca o0pajie TaHKO3UIHIX
ATYMUHHUJYMCKUX  CTpyKTypa. Ilemo mornmaBmme mnon Hasusom OIITUMU3AILIUIA TIAPAMETAPA
TEXHOJIOIIKOI' IMTPOLUECA CPEABEBP3UHCKE OBPAJIE ce cacTtoju ox TpW HE3aBHCHA IOTIOTIIABIbA,
0K ce wecmo noriaBibe o HazusoM OIITUMM3AILIMIA ITAPAMETAPA TEXHOJIOIIKOI' ITPOLIECA
BUCOKOBP3UHCKE OBPAJIE cacroju on ABa He3aBHCHa IOTIOTNIABJbA. Y OKBHpPY OBa JiBa IIOTJIaBJba
MIPUMEHBECHE Cy Pa3IndUTe METOE ONTHMU3AIIHje.

Y noznagwy 5.1. npuMemeHa je METONOJOTHja OJI3MBHE MOBPIIMHE 32 ONTHMH3ALMjy Iapamerapa
cpenmeOp3nHCKe 00paje TAaHKO3WAHUX JIMHUjCKUX CTPYKTypa OXI Jierype adyMuHHjyMa. Ha modetky je
W3BpIICHA aHallM3a pe3yjiTaTta Mepema ca KOHTPOJIOM TPaHMYHHX BPEIHOCTH, Ha OCHOBY 4era je 3 Jajbe
aHanM3e eNMMUHMCaHa JIpyra cTparerdja-lyTama ajara, Kao HeajgekBaTHa. HakoH Tora mpuMEeHOM HaBeaeHe
METOJ0JIOTHje JO0OWjeHn Cy eMIMPUjCKH MOJENHU 3a BpeMe o0pase, OAcCTylame JeOJbHHE 3HIa, OACTYIame
YIPaBHOCTH, OJICTYNAamhe PAaBHOCTH M XpamaBocT oOpaljeHe MOBpIIMHE y 3aBHCHOCTH OJ yJa3HHMX Mapamerapa,
neOJbHHE 3WJa, TIOMaka M cTpaTteruje obpange. Ha 6a3m emnupujckux Mopnena nooujeru cy 3J] MOBpLIMHCKH
JMjarpaMy OJ3UBHHMX MOBPIIMHA, YHMjOM aHAM30M cy AeduHHcaHu oxaroBapajyhm 3aksbyurm MmelyycoOHoOr
yTULdja mapamerapa, KOji Cy Ha HM3Ja3y IMOKa3all NPEeJHOCT cTparerdje obpage 1 y omHOCY Ha cTparerujy
obpane 3.

I'maBHN Wb onTHMHU3aIje KOJH c€ Majhe pa3MaTpao je m300p ONTHMalHE BPETHOCTH IOMaka Koju he
TeHEePHCATH HajMame ONCTyName Mepe neOsbuHe 3uaa. Ha u3inasy cy moOHjeHe onTUMalIHEe BPEIHOCTH IOMaKa 3a
pasznmuuTe febsprHe 3una ox 0,5 no 1,5 mm. [Totom je u3BpiueHa BepuduKanuja ONTHMHU3ALNOHHX pe3yiTaTa Ha
JIBa y30pKa Koja Cy IMoKa3aia MaKCHUMAJHO ojicTymname on 10% 3a u3mepeHe u npeasuljeHe BpeIHOCTH, IITO je Y
BEJIMKO] MEpH MOTBPAMIO KBAJIHUTET JOOUjEHUX pe3yiTaTa.

Kao pesynrar oBor jnena McTpakuBama 00jaBJbEH je pajl y HCTaKHYTOM MeljyHapoJHOM Yacomucy
(kateropuje M22): Borojevi¢, S., Luki¢, D., Milosevi¢, M., Vukman, J., Kramar, D. Optimization of process
parameters for machining of Al 7075 thin-walled structures, Advances in Production Engineering and
Management, Vol.13, No. 2, (2018), pp. 125-135, ISSN 1854-6250.

VY okBUpy nozraema 5.2 mpuMemeHa je Merona (asd JIOTMKE y ONTHMH3aLMjU KBAJIUTETa obpane
NOCMAaTpPaHUX TAaHKO3UIHMX JeNoBa. I[IpUMEHOM OBe METOAe pavyyHapCKe HHTCIUICHIMje, KpeHpaH je
MHTEIIMTCHTHH MOJEN 3a mnpensubarme M aHAIU3Y XparmaBocTH oOpaljeHe MOBpIIMHE. 3a Kpeupame Mopena
KOpHIINEHH Cy €KCIICPUMEHTAITHH Pe3yNTaTH A00HjeHH Ha 0a3u NEHTPAJIHOT KOMIO3MLIHMOHOr IuiaHa. OCHOBHH
pasio3u ONpaBIaHOCTH NPUMEHE (a3 JIOTHKE y MOCMAaTPaHUM HCTPAXKUBAKBHMA Cy CE OJHOCHIIM Ha PEIATHBHO
MainH Opoj eKCIEepUMEHTATHHX Tayaka M MOTEHUHWjaJHy MOryhHOCT mpommMpema Mojelia Ha BHUILIE H3JIA3HHX
MIPOMEHJbUBUX.

Jlu3ajH cuctema (as3u JIOTHKe je NojAe/beH y Tpu ocHoBHe (daze. [IpBa dasa ce ogHoCHIA Ha eUHUCAbE
¢da3u mpoMeHJBMBHX, Apyra ¢asa Ha QGopmupame CBuUX (a3d CKylmoBa MPOMCHJBMBUX Ca OAroBapajyhum
¢dbyHKIMjamMa TpUnagHOCTH, J0K je Tpeha ¢asa npeacrasibana Gopmupame (asu npasuiaa. Kao dhasu moruuku
anat 3a npopauyH kopuuihen je MATLAB. Ananuza noOujeHux pesynrara je u3BpiueHa npuMeHoM Mamdani
¢da3u cucreMa pe30HOBamka, HAa OCHOBY KOJUX j€ 3aKJbyueHO Ja IPOCEYHO OACTYIAame EeKCIEePUMEHTATHHUX
pesynTaTa u (a3u BpeAHOCTH 3a XpamnaBocT obpaljeHe moBpumHe n3HocH 12.3%, mTo ce MoXKe MPUXBATHTH Kao
3am0BosbaBajyhe 3a 0Baj THI UCTpaxuBama. [loka3aHo je na cy ojabpaHu THIIOBM MEXaHH3Ma 3a 3aKJbYYaBambe
¢byukiuje npunagHoctu (gaussmf) kao u merona MIN-MAX u nenTpa rpaButanuje ounu n1o6ap usbdop. I[open
TOTa, Pe3yITaTH KOjU Cy AoOWjeHN mpuMeHoM (asu yoruke notephenu cy npumeHoM ANOVA anammze. Moxe
ce 3aKJbYYUTH Jia ce (ha3u JIOTHKA MOXKE YCIECLIHO NPUMEHUTH Ha OBaKaB THIl UCTPaKHBarba. JJOIPHHOC OBOT
UCTpaXXMBama HHUje caMo y Topeljery J00MjeHHMX eKCIEepUMEHTAIHMX IoJaTaka 3a XpamaBocT oOpaljene
MOBPIIIMHE TPUMEHOM (ha3u Jioruke, Beh U mpu aHAIM3U KOjU YJIa3HH MapameTap noceayje Hajpehu yTHIaj Ha
KBaJIUTET O0Opaje.

Kao pesynrat oBor nmema mcTpaxuBama 00jaBJbEH je pax y HCTaKHYTOM Mel)yHapomHOM dYacomucy
(xateropuje M22): Vukman, J., Luki¢, D., Borojevi¢, S., Rodi¢, D., Milosevi¢, M. Application of fuzzy logic in
the analysis of surface roughness of thin-walled aluminum parts, International Journal of Precision Engineering
and Manufacturing, Vol. 21, No. 1, (2020), pp. 91-102, ISSN 2234-7593.

VY oxBHUpY noonocnasma 5.3 M noonoerasma 6.2 W3BPIICHA je BUIIEKPUTEPHjyMCKa ONTHUMM3AIM]ja
napamerapa TEXHOJIOIIKOI TIpolleca CPeAmeOp3MHCKE U BHCOKOOp3MHCKE o0paxe, NPUMEHOM MeTona
BHUILIEKPUTEPHjyMCKOT outy4nBama (exer. Multi-Criteria Decision Making - MCDM). Ha nouetky mornaeiba je
HpencTaBJbeH MpobiieM BUIICKPUTEPHjYMCKOT OJUTYYHBaMa, KA0 M OCHOBHE METOJIEC Koje ¢y KopuuiheHe y paay:
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GRA (enrn. Grey Relational Analysis), AHP (enra. Analytic Hierarchy Process), MOORA (enri. Multi-
Objective Optimization Method by Ratio Analysis), TOPSIS (eurn. Technique for Order Performance by
Similarity to Ideal Solution), ROV (eurn. Range Of Value), COPRAS (euri. COmplex PRoportional Assessment
of alternatives), ARAS (enrn. Additive Ratio ASsessment), WASPAS (enrs. Weighted Aggregates Sum Product
ASsessment), VIKOR (cpm. onruvuzammja u  KOwmmnpomwucao Pememe), OCRA  (emrm.  Operational
Competitiveness Rating Analysis), EDAS (eurn. Evaluation based on Distance from Average Solution),
MABAC (emrn. Multi-Attributive Border Approximation area Comparison), SAW (euri. Simple Additive
Weighting) u SPW (emrn. Simple Product Weighting). Hakon Tora je mpemcTaB/beH MOZEN HHTETPAIHOT
BHIIIEKPUTEPHjYMCKOT BPETHOBamka, OJHOCHO paHTHpama alITepPHATHBHHUX peIIema, KojuM je aeduHucaHa
METO/I0JI0THja U300pa ONTUMAITHOT pelliekha IPUMEHE BEIUKOT Opoja MeTo/1a, Kpo3 KOpelalloHy aHaIHu3y.

3a pemaBame mnpobieMa oxapehuBama ONTHMAIHMX IapamMerapa TEXHOJOIIKOT Ipoleca obpajie
n3abpane cy 4yetupu Bapujante (yHKuMja nmiba: 1. JegHaka 3HauajHOCT KpuTepujyma (TIE CBH KPUTEPUjYMHU
uMajy jelHaK TeKUHCKU Koeduiujent), 2. Taunoct obOpase (rne Cy Haj3HAYajHUJU KPUTEPUjYMH Ta4HOCT Mepa,
Ta4HOCT OOJIMKAa M TA4HOCT MoJioXkaja), 3. [Ipow3BogHOCT (TAe je Haj3HAYajHUjH KPUTEPUjyM Bpeme olpane,
OJHOCHO KOJIMYMHA CKHHYTE CTpyrotuHe) u 4. Kpamuter oOpazae (rme je Haj3HAYajHUjH KPUTEPHjyM H0OHjeHa
XpamaBocT oOpaljeHe mTOBpmIMHE). 3a CBaKy OJf HaBeIeHHX (YHKIHMja IHJba NePUHUCAHH CY TEKHHCKA
KOepUIHjeHTH KpUTepujyMa omrummsanuje mpuMmeHoM AHP MeTome m mpoBepeHa AOCIETHOCT TOHOCHOIA
OUTYKe MPOPaYyHOM KoeHUIHjeHaTa KOH3HCTECHIH]E.

Y mwey oapehuBama ONTHMANIHUX [apaMerapa TEXHOJOIIKOI THpoleca CpenmeOp3HuHCKe U
BHCOKOOpP3WHCKE 00pajie TAHKO3UAHHUX JeJIoBa KOpHIINEeHH Cy Pe3yJITaTH pealli30BaHUX eKkcrepumeHara. M30op
ONTHMAJIHOT aJITEPHATUBHOT HUBOA MIapaMeTapa TEXHOJIOUIKOT NPoLieca U lbUXOBO paHrupame 3a cBe 4 GyHkuuje
LIMJba pEalM30BaHO je mpuMmMeHoM HaBeneHux 14 MCDM wmeroma. Ha 0a3u oBux pesynrara HpHUMEHOM
METO/I0JIOTHj€ HHTErPATHOT OlICHhUBarha/paHruparma, Koja je o0yxsaraia oapelheHe utepaiije y OKBUpY KOjUX Cy
onpehuBane BpemHOCTH Spirman-oBux koedunujenara mehycobne xopemanuje (R;), ykyman Kendal-os
koepujent kopenamuje (W) u mpoceuan Spirman-oe xoedunujent kopenaumje (R) cBux 14 meroxa, xao u
CTaHAapJHe JeBHjalMje 0 HUBOMMA (Gi), OJHOCHO BPETHOCTH MaKCHMallHE U POCEYHE CTaHJap/He JIeBH]jaluje
(Omax | Osr), DOOWjeH je ONTHMAaNaH paHr IapameTapa TEXHOJIOLIKOr Mpoleca o0paje M PaHrOBH OCTAIHX
aNTepHATHBA OBHX IapaMeTapa 3a CBaKy OJl MOCTaBJbeHHX (YHKIHUja [HJIba.

Kao pesynraT oBOr ngenma HCTpakMBama O0jaBJbCH je paj y BPXYHCKOM MehyHapOZHOM 4Yacomucy
(xateropuje M21): Luki¢, D., Cep R., Vukman, J., Anti¢, A., Burdev, M., MiloSevi¢, M. Multi-criteria selection
of the optimal parameters for high-speed machining of aluminum alloy 7075 thin-walled parts, Metals, Vol. 10,
No. 12, (2020), pp. 1-22, ISSN 2075-4701.

VY okBupy noonocnaséma 6.1, na ocaoBy Taryum JI27 ekcrnepumenTanHor ruiaHa usspuieHa je ANOVA
aHanM3a, perpecHoHa aHalM3a W Ha Kpajy ONTHMHU3alMja IapaMerapa mpolieca BHCOKOOp3HHCKe o0paje
TAaHKO3W/IHUX JIMHUJCKH JieJoBa. Peann3oBaHa je jeIHOKpUTEPUjyMCKa ONTHUMHU3AlMja KPUTEPHjyMa XparaBoCTH
oOpaljeHe TOBpLIMHE, KOJMYMHE YKJIOHEHOI Marepujajia, OJCTynama Ae0JbUHE 3Wa, PaBHOCTH IMOBPIIMHA,
NapaJieTHOCTH TOBPIIMHA W YIPAaBHOCTH MOBPIIMHA y 3aBUCHOCTH OJ1 YJIa3HUX (akTopa, neOsbHuHe 3uia, Opoja
00pTaja, momaka, 1youHe oOpaje u cTpareruja oopaje-yTame anara.

Komucuja 3axmyuyje da cy 002080pu HA UCMPANCUBAUKO NUMARbe U 00PA3IONCERA NOCMABHEHUX XUNOme3d
JacHo uspasiceHu Kpos pe3yimame NPUMEFEHUX Memoooao2Ujd ORMuMU3ayuje MexHOIOWKUX npoyeca
CcpeOreb3UHCKe U UCOKOOP3UHCKe 00pade MAHKO3UOHUX TUHUJCKUX CIPYKMYpPa 00 fe2ype AlyMUHujymd.

VYV oxBupy ceomoz no2naséwa, 3AKIbYUHA PASMATPABA, natu cy 3akibydlld, Ha OCHOBY pe3yJrara
MIOje/INHUX CErMeHara, OJHOCHO IeNHMHa WMCTpakuBama. HakoH Tora, maTw Cy HekH oj mpaBana Oymyhux
HCTPakKUBamba.

Komucuja xoncmamyje oa 3axkmyyHa pasmamparsa nomephyjy adexeamHocm u 3HAYAJHOCH NPeOCmAasbeHo2
ucmpaxicugarba, ca 0C8PMOM HA HAjeaxcHuje pesyrmame u npasye 3a 6yoyha ucmpasxcusara.

Ocmo noznasme, JINTEPATYPA, caapxu nperien kopumihienux 265 nuteparypHux HacioBa. Y caMoM
pamy cy HUTHpPaHW CBU HABEACHH JIUTECPATYPHH HACIOBH.

Komucuja xoncmamyje 0a uzabpana rumepamypa 00208apa npooiemy ucmpaicudarod, Kao u 0a je a0ekeamuoz

obuma.

Y cknaoy ca npemxoono naeedenum, Komucuja nosumueno ouyemyje cee oenoee 00Kmopcke oucepmauuje
kanoudama Josana Bykmana.
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VI CHHUCAK HAYUHUX U CTPYUYHUX PAJOBA KOJU CY OBJAB/bEHU WU
MPUXBAREHHU 3A OBJAB/BUBAILE HA OCHOBY PE3YJITATA UCTPAKUBAIbA Y
OKBUPY PAJIA HA JJOKTOPCKOJ JUCEPTALIUJMU:

TakcaTHBHO HaBECTH Ha3MBE PaloBa, TNe W Kaja cy oOjaBibeHH. [IpBO HaBeCcTH HajMame jemaH pax 00jaBJbEH
nnn npuxsaheH 3a 00jaBibuBame y cKiIany ca I[lpasunuma ookmopckux cmyouja Yuueepsumema y Hosom Cady
KOjU je TIOBE3aH ca caipiKajeM IOKTOpPCKEe IucepTamdje. Y ciydajy pamoBa mpuxBaheHHX 3a o0jaBJpHBame,
TAaKCaTHMBHO HABECTH HA3WBE paloBa, I'Zle M Kaja he OWTH 00jaB/beHM W TPWIOKUTH TOTBPAY YpEOHUKA
YacoMHca O TOME.
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VilI SAK/bYUIIN OJJHOCHO PE3YJITATH HCTPA’KUBAIbA:

AHanmm3oM JHTEpaType 3aKJbY4eHO je Oa je o0iacT MalIMHCKe o0paae TaHKO3UAHUX CTPYKTypa y
HOCIIEEbe BpeMe MPEAMET UCTPaKHBakbha BEIMKOT Opoja HCTpakuBaya MIMPOM cBeTa. Ha ocHOBY cBeoOyxBaTHE
W JeTaJbHEe aHalW3e I0CANalllbUX HCTPaKMBamba y OO0JACTH ONTHMH3ALMje TEXHOJOLIKOT Ipoleca obpane
TaHKO3HMIHUX CTPYKTYpa, Y paly je IocTaB/beHa OCHOBHA XHMIIOTE3a!

e TJIpomMena yna3Hux mapamerapa obpane (myOuHe oOpaze, momaka u Opoja oOpTaja/Op3mHe 00Opase),
CTpareruje myTame anara, Kao U JeO/bMHE TAaHKO3WJHUX CTPYKTypa YTHYE HA TAYHOCT, KBAIHUTET W
MPOM3BOIHOCT 00pajie TAHKO3UIHUX ATyMUHU]YMCKHUX JIEJIOBA.

Ha 6a3u 0CHOBHE XHUIIOTE3€ U aHAIIU3E CKCIICPUMCHTAJTHUX UCTPpAKMBahba TCXHOJIOIMIKOT MIpoLeca o6paz[e
TaHKO3UJIHHUX CTPYKTYpa NOCTABJbEHE CY JOAATHE XHUIIOTE3C, Koje npeL[CTaBn,ajy TBpAKHE ,uaje Moryhe .

e I3BpmMTH aHaNM3y yTHIaja yJa3HHX IapameTapa Ha H3Ja3He nepdopMaHce TEXHOJIOLIKOr Ipoleca,
OJTHOCHO KPHUTEPHjyMe ONTHMHU3AIIH]E,

e  PasButu oxropapajyhiec MaTeMaTH4Ke MOJIENE 32 MOCTaBJbEHE KPUTEPUjyMe ONTUMHU3ALHN]E TEXHOIOIIKOT
mporeca oopae,

e  VI3BpUINTH BHUIICKPUTEPH]YMCKH N300p KBAIUTETHUX MapaMerapa odpanie u

e [locTaBuTH NOAJIOTE 32 ONTHMAHO YIPaBJbakhe TEXHOJIOIIKUM Mpolecuma odpaze.

Ha ocHOBy neduHucaHOT TpenMera U IMJba UCTPAXKHMBAha, KA0 U MOCTaBJLECHUX XHUIIOTE3a Y OKBUPY
JMcepTanuje, MOCTaBJbeHA j€ METOJO0JIOTHja HCTpaKMBama Kpo3 JeduHucame npunanajyhux erana mweHe
peanusanuje. Ha mouerky cy neduHHCAaHM ONTUMM3AIMOHM 33Jalld 3a CPEAHBEOP3MHCKY M BUCOKOOP3HHCKY
0o0paZly TaHKO3UIHHX CTPYKTypa, Ha OCHOBY KOJUX CY IIOCTaBJbEHH IUIAHOBH EKCIIEPUMEHATa U Pealn30BaHU
onrosapajyhu mporecu oOpage M Mepema OcTBapeHHX pesyirata. OCHOBHM ONTHMH3ALMOHM 33/1aTaK 3a
cpenmeOp3nHCKYy 00pagy ce OJHOCHO Ha NedHHHCAKE YTHIaja CTpaTerdje MyTamke anaTa, NeOJbuHEe 3uaa |
BEJIMYMHE IIOMaKa Ha Bpeme obpane, oACTymame Mepe IeOJbHHE 3UIa, OJNCTYName YNPaBHOCTH NOBPIIWHA,
OJCTYNamke O] PABHOCTH MOBPILIMHA, KA0 M XpanaBocT oOpaheHux noBpirnHa. OCHOBHH ONTHMHU3ALMOHHU 3aJaTaK
3a BUCOKOOP3WHCKY 00paay ce 0JHOCHO Ha AcpuHuCame yThlaja qebspuHe 3uma, Opoja oOpTaja, momaka, 1yonHe
obpane M cTpaTeryje myTame, Ha H3j1a3He MepeHe M NpOopavyHaTe mapameTpe: BpeMe o0paie/KOIMYiHy CKUHYTE
CTPYTOTHHE Y jeJMHHMIM BpEMEHa, OJACTyName Mepe JeOJbMHE 3uja, OACTYName OJ] PABHOCTH IOBPIIMHA,
OJICTyNamke OJl MapaJeHOCTH TIOBPIIMHA, OJCTYIalke YNPAaBHOCTH MOBPLUIMHA M XpamaBocT oOpaheHux
MOBPILIHHA.

Pesynratu aucepranuje OCTBapeHH Cy Kpo3 MPHMEHY BHIIE METOAa Koje Cy HMane 3a Lub
ONTHMHU3AIMjy MapamMerapa TEXHOJIOUIKOT Ipoleca o0paje TaHKO3WAHUX aTyMHHHJYMCKHX CTPYKTypa.
JobujeHn pe3ynTaTu MOTBPAMIM Cy HOCTAaBJBEHE XHUITOTE3€ MCTpaXKMBama. lIpencraBibeHa METOJONIOTHja /1aje
Moy3/1aHe TOAaTKe O MapaMeTpuMa TEeXHOJIONIKOT Iporeca o0paze, KOju ce MOTy KOPHCTHTH 3a pa3Boj 0Oaze
3HaWkba y OKBHUPY TEXHOJOIIKE NMPUIPEME MPOU3BOIHE TAHKO3MIHMX JIEJI0Ba OJ JIAKUX JIETypa alyMHUHHjyMa.
Jloka3zaHo je ja ONTHUMHU3AIMja apamMeTapa TeXHOJIOMIKOT Ipoleca o0paje, yTude Ha HoO0JbIIake MPOU3BOIHE
TAaHKO3WHUX KOMIIOHEHTH, IPBEHCTBEHO Y TTOTJIEAY IPOU3BOJHOCTH, TAYHOCTH M KBAJIUTETa 00pasie.

Pesynratu y aucepTanuju 3a10B0JbaBajy OIIITE U IIOCEOHE KPUTEPHjyMe BpEIHOBaba HAyYHOT paja.

Kannunar je y pemaBamy HaydHOT IpoOJieMa KOPUCTHO MO3HATE M IPU3HATE HayyHEe METOJIC aHAIn3e U
CHHTE3€, MaTeMaTHIKOT MO/IEJIOBamka U eKCIIEPUMEHTAIHOT UCIINTHBABbA.

O HemocpeqHUM JONPUHOCMMAa OBE JHCEpTalldje IUpa HaydHa jaBHOCT je ymo3Hata Kpo3 Behu Opoj
pazoBa KOju Cy YCKO BE3aHH 3a OBY MpoOIeMaTuky, a 00jaBJbeHH Cy y MeljyHapOJAHMM 4YacOIlMCHUMa, HIIN
CAOIIITEHH Ha CKYITOBMMa Mel)yHApOIHOT M HAI[OHAIHOT 3Ha4aja.

VIill OLEHA HAYHUHA INPUKA3A U1 TYMAUYEA PE3YJITATA HCTPAYKUBAIDBA:
ExcrmmiutHO HaBeCTM MHO3UTHBHY WM HETaTUBHY OLEHY HadyMHA IIpHKa3a U TyMadewma pe3yJirara
UCTPaKMBama.

Pesynratu McTpaknBama Cy jaCHO M IPETJIEAHO NPHKA3aHH M KBAJIUTETHO NMPOTYMadyeHH IPUMEHOM
NIPU3HATUX HAYYHHX METOJIa, T€ HE OCTaBJbajy CYMIbY Y HAYYHU M CTPYUHH JONPUHOC HaBeJIeHE JUcepTalHtje.




Pesynratu nucepranyje ocTBapeHH Cy Kpo3 JBE EKCIIEPUMEHTAJHE CTYAMje y3 NMPUMEHY BHIIE METOAa
Koje Ccy wuMaje 3a IW/b ONTHMHU3AIMjy NapaMeTapa TEXHOJOIIKOr mponeca o0paje TaHKO3UIHHX
ATYMHUHHjYMCKHUX CTPYKTypa. Ha Kpajy cBakor moryiaBjba y OKBHUpPY KOjUX Cy NPHUMEH-EHE OBE METOJE Jara je
JMCKyCHja y KOjOj Cy U3BEACHH apryMEHTOBaHH 3aKJbY4Ll O OCTBAPEHUM pe3yJITaTuma.

TekcT aucepranyje je TpoBepeH y codTBepy 3a JAeTeKiMjy Iuiardjapusma iThenticate y BubGnmoreru
QdakynTeTa TEXHWYKHX Hayka, ca BpermHomhy pesynryjyher mamekca ciamgHoctH 6%. Ca U3Bemrajem o
Oy JAPHOCTH YIIO3HATH Cy CBH WiaHOBH Komucwje.

Ha ocHoBY HaBeieHOT, KOMHUCHja je JOHeIa MO3MTHBHY OLIEHY 32 HAYMH NMPUKa3a M TyMauemha pe3yJiTarTa,
€a 3aK/bYYKOM /12 je JOKTOPCKA JucepTaluja OPUTHHAIHO ayTOPCKO Aei0 KaHauAaTa Jopana Bykmana.

IX KOHAYHA OLHEHA JOKTOPCKE JJUCEPTAIIMJE:
ExcrumuiuTHO HaBECTH Ja JIK JUcepTallfja jecTe WM HHje HAMMCAHA y CKIaJy Ca HaBEJCHUM OOPa3JIOKCHEM,
Kao M Jia T OHA CaJAP KU WK HE CaJpXKH CBE OMTHE eneMeHTe. JlaTu jacHe, mperu3He U KOHIIM3HE OJITOBOPE Ha
3. n 4. nurame:

1. la iu je nucepTanMja HANMKMCAHA Y CKJIAAY ca 00pa3iioKemh-eM HaBeJeHUM y NpujaBu Teme?

Kanpupar je y Toky m3paje qucepranuje, Kao U Ha OCHOBY pe3yJiTaTa NpHKa3aHUX Yy pajay, MOKa3zao Ja
BJaJia METOJlaMa EKCIIEPUMEHTATHOT UCTPaKBaba U MeToJaMa onthuMusanuje. Takohe ce Moxe KoHcTaToBaTH
Ja KaHIUAAT BpJIOo M00pO Biajga OpPraHM3alljOM M H3BOCH-EM CKCIIEpHMEHATATHHX HCIUTHBAEkA MPUMEHOM
caBpeMEHEe MEpHE OmpeMe, TyMauelmheM H aHaJH30M JOOWjeHUX pe3ynTara, Kao W WCIPaBHUM IOHOIICHEM
3aKJbyYaKa.

Komucuja koHeTaTyje aa je 1oKTOpCcKa aucepranuja ypahena y ckiagy ca odpasioskemeM U LH/beBHMA
HCTPAKMBaha KoOje je KaHAuIAT JepuHucao y OKBUPY pHjaBe TeMe.

2. la mu qucepTANMja caapiKu cBe OMTHE ejleMeHTe?

VY okBHpY ImcepTanuje cy NeUHHCAHH IpeIMET U Wb HCTPaKHBAHa, MOJNA3HE XHUIIOTE3¢ U METOIC
UCTpakuBama. V3HeTe mosla3He MPETIIOCTAaBKE Cy JIOTHYHE, a CIIPOBEIECHO UCTPaXKUBAKE U aHanIu3e HOOUjeHHX
pesynirara Cy NpEeUW3HH M OpUTrHHaNHU. JloOWjeHH pe3ynTaTH MMajy M MPAaKTUUHY WHXXCHEPCKY NMPUMEHY Yy
ONTHMU3AIMjU TEXHOJIOIIKUX Mpoleca o0pasie TAHKO3UAHUX CTPYKTYpa.

Komucuja koHcraryje aa je JOKTOpPCKA JucepTanmja cajpKu cBe OMTHE eJieMeHTe 32 MO3UTHBHY OIIEHY.

3. ITo yemy je nucepTanyja OpUrnHHAJIAH JONPHHOC HAYIH ?

Pasmarpajyhu memokynHy matepujy OOKTOpCKe MucepTandje Kanmunata Joana BykmaHna, Kommcuja je
3aKJby4MJIa Jla Caip)Ku CBe OWTHE eJeMEHTE 3a caryieflaBambe pa3MaTpaHux Inpobiema koju cy oOpaluBaHm.
JoOujeHn pe3ynrTaTd IPEACTaBibajy HAYYHHM JONPHUHOC y OONACTH TEXHOJIONIIKE MPHUIPEME IPOU3BOAE
TAHKO3W/IHUX JIEJIOBA OJ1 JIAKHMX JIeTypa allyMUHHjyMa. Kao OCHOBHM JONPUHOCH JUCEpTalMje HAyLH W3/BOjeHU
cy cneaehu:

e JlucepTaliyja npoImpyje TeOpujcKa U IMpakTHYHA Ca3Hamba U3 00JIaCTH ONITUMHU3AIIM]je TEXHOJOMIKNAX
nporeca o0pajie TAHKO3UIHHUX CTPYKTypa O JIeType allyMHHHjyMa, Ha OCHOBY 4era ce yHampehyje
TEXHOJIOIIKA MPUIIPEMa MPOU3BOIIHE KOja MPEJICTaB/ba YCKO I'PJI0 Y MPOM3BOAHUM CHCTEMUMA, TIpe
cBera ayToMOOMIICKe, aBHO U BOjHE UHYCTpH]eE.

e PeanusoBanu cy 3a1anu jeJHOKPUTEPHjyMCKE U BUIIEKPUTEPHjYMCKE ONITUMHU3ALIM]E TEXHOJIOMIKHX
nporeca o0pasie TAHKO3UAHUX JIENIOBA O] JIETYpe allyMHHHjyMa Kpo3 Je(huHNCake yTHIaja 1e0JbuHe
3173, peKuMa o0pajie ¥ CTpaTeruje MyTame ajlara Ha II0CTaB/beHe KPUTEpHjyMe ONITHMHM3ALIH]je KOjU ce
OJIHOCE Ha eJIEMEHTE PONU3BOIHOCTH, TAUHOCTH M KBaJHUTETa 00pase.

e [IpumemeHa METOZOJIOTHja Ce MOXKE IIPUMEHNUTH U Ha JIpyre oOJInKe JIeNoBa, Ipyre MaTepHjae
YKJbYUYHBabEM U IPYTUX yJIa3HO-U3JIa3HUX ITapaMeTapa TeXHOJIOMIKOT Iipoleca obpae, Kao U Ipyre
KpUTEPHjyMe ONTHMHU3AIIH]E.

e  Osaj pag Moxe OWTH 3Ha4YajaH MOACTHIIA] Oy xyhuM ncTpaknBadmMa Koju ce Oymy GaBHIN
ONTHUMHU3AIMjOM TEXHOJIOUIKHX Mpolieca 00pajie TAHKO3UIHUX JEI0Ba.




4. Koju cy HegocTanu AucepTanyje U KaKaB je lbUX0B YTHIAj HA Pe3yJITAT HCTPAKMBAKHA?

Komucuja HHje youmna HelmocTaTKe y JOKTOPCKOj AUCepPTAlMjU KOju OM yTHIAIH HAa pe3yJrare
HCTPAaKUBaIbA.

X HOPEJJIOT:

Ha ocHOBY HaBeIE€HOT, KOMHCH]ja IPEJIAKeE:

@ua ce TOKTOPCKA JHCePTalHja MPUXBATH, 2 KAHIHAATY 0100pH oa0paHa;
0) 1a ce TOKTOPCKA AUCEPTAIlMja BPAaTH KaHIUIATY Ha TOPay (1a ce IOMyHH OJJHOCHO U3MEHH);
B) Jla ce JOKTOPCKa qucepTanuja oaduje.

Mecto u gatym:
Hogu Cap, 29.8.2022.
1. dp Mapusr I'octumuposuh, pegoBHH mpodecop

, IPEACETHUK

2. 1p Ao Autuh, penosau npodecop

, UJIaH

3. Hp Creso Bopojesuh, Baapenuu npodecop

, WIaH

4. Ip Mujoapar Munoresuh, BaupegHu mpogecop

, WIaH

5. Hp Aparau Poguh, moueHT

, 4IaH

6. dp Hejan Jlykuh, Banpeaau mpogecop

, MEHTOD

HAINIOMEHA: Unan xomicHje KOju He JKeJu J1a MOTIHIIE W3BEIITaj jep ce He Cllaxke ca MUNIJbermheM BehrHe uaHoBa KOMUCH]e, Ty/KaH je
Jla YHece y U3BelITaj 00pa3iiokKemhe OTHOCHO pa3jore 300T KOjUX He KENHU Jja MOTIHUILE W3BEIITaj U A3 UCTH TOTITHIIE.




